Streszczenie

Stal austenityczna 316L jest dobrze znana jako materiat o bardzo dobrej odpornosci
na korozje i utlenianie w podwyzszonych temperaturach. Stad tez jest ona
powszechnie stosowana w warunkach oddziatywania agresywnego srodowiska, czy
w podwyzszonych temperaturach. Jednakze jej wadg jest stosunkowo niska
twardos$¢ (200 HV). W warunkach duzych obcigzen mechanicznych stal ta powinna
sie charakteryzowaC odpowiednio odpornoscig na zuzycie. W niniejszej pracy
zastosowano process laserowego stopowania borem (laserowe borowanie) lub
borem i wybranymi pierwiastkami metalicznymi w celu poprawy twardosci i
odpornosci na zuzycie przez tarcie tego materiatu. Jesli materiat stopujgcy zawierat
oprocz boru pierwiastki metaliczne, mozna byto zmniejszy¢ moc wigzki laserowej
podczas procesu stopowania. Badano mikrostrukture wytworzonych warstw oraz
takie ich wiasciwosci uzytkowe, jak: twardosc¢, odpornos¢ na zuzycie przez tarcie,
odpornos¢ na korozje i kohezja. Wytworzono kompozytowe warstwy borkowe bez
defektow (mikropekniec, czy poréw gazowych) odpowiadajgce strefie przetopionej.
Warstwy te sktadaty sie z twardych faz ceramicznych (borkow zelaza, niklu i chromu)
w miekkiej austenitycznej osnowie. Austenityczna struktura stali 316L nie poddawata
sie hartowaniu, niezaleznie od stosowanej szybkosci chfodzenia podczas obrobki
laserowej. Dlatego tez strefa wptywu ciepta nie roznita sie mikrostrukturg od podtoza.
Stwierdzono znaczne zwiekszenie odpornosci na zuzycie warstw stopowanych
laserowo w poréwnaniu do nieobrobionej stali 316L. Dominujgcemu mechanizmowi
zuzycia sciernego towarzyszyto zuzycie adhezyjne i zuzycie przez utlenianie, o0 czym
Swiadczyty kratery adhezyjne i obecnosc¢ tlenkéw na zuzytych powierzchniach.
Jednoczesnie, pomimo struktury wielofazowej, odpornos¢ korozyjna stopowanych
warstw byta tylko nieznacznie gorsza od odpornosci stali 316L bez obrobki.
Najbardziej korzystng kombinacje odpornosci na zuzycie i odpornosci na korozje
otrzymano dla warstwy laserowo stopowanej borem i niklem.



