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Szanowna Pani

prof. dr hab. inz. Joanna Jézefowska
Prorektor ds. nauki Politechniki Poznanskiej
PI. Marii Sktodowskiej-Curie 5

60-965 Poznan

Szanowna Pani Rektor,

W zalgczeniu przesylam dwa egzemplarze »Informacji pokontrolnej z kontroli
nr 25/2019-2020/POIR” przeprowadzonej w dniach 03-06.03.2020 1. z prosba o zapoznanie sie
z wynikami kontroli.

Zgodnie z art. 25 ustawy o zasadach realizacji programow w zakresie polityki spdjnosci
finansowych w perspektywie finansowej 2014 — 2020 (tj. Dz. U. 22017 r., poz. 1460 z pozn.
zm.) oraz Wytcznymi Ministra Infrastruktury i Rozwoju w zakresie kontroli realizacji
programow opez;acyjnych na lata 2014-2020, uprzejmie prosze o zwrotne przeslanie jednego
podpisanego egzemplarza dokumentu w terminie do 14 dni od daty otrzymania pisma.

W przypadku zastrzezen do Informacji pokontrolnej proszg o ich zgloszenie przez Pana
lub osob¢ przez Pana upowazniong i przeslanie ich wraz z niezaakceptowanym jednym
egzemplarzem Informacji pokontrolnej do jednostki kontrolujacej, w terminie 14 dni od dnia
dorgczenia Informacji pokontrolnej. Przekroczenie powyzszego terminu moze spowodowac
odmowe rozpatrzenia zastrzezen.

Lgcze wyrazy szacunku,

rrs

Agnjeszka Mazur
Zastgpca Dyrektora Dzialu Koniroli Projektéw

Zalgczniki - 2
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Protokot z ogledzin w siedzibie Beneficjenta/ rantobiorc

Dotyczy kontroli projektu:

Podstawa prawna: art. 23 ust. 9 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zasadach realizacji

programow w zakresie polityki spéjnosci finansowanych w perspektywie finansowej 2014—
2020 (dalej: ustawa wdrozeniowa).

Beneficient/grantobiorca: Politechnika Poznarska

Tytut i nr projektu: ,Bezodpadowa technologia ksztaltowania elementéw armatury wody
pitnej z bezotowiowych stopéw miedzi” nr POIR.04.01.02-00-0030/16

Zgodnie z art. 23 ust. 8 ustawy wdrozeniowej, podczas kontroli nr 25/2019-2020/POIR w

dniu 04.03.2020 r. przeprowadzono ogledziny:

¢ w Poznaniu przy ul. Piotrowo 3 na Politechnice Poznanskiej: prototypu stanowiska do
precyzyjnego pomiaru objetosci i ciecia wstepniakow, pracujgcego w automatycznym
cyklu;

* w Rabowicach przy ul. Swierkowej 27 w Fabryce Armatur Swarzedz:
o prototypu stanowiska badawczego do bezwyptywkowego kucia bezotowiowych

stopéw miedzi sktadajgcego sie z:

" systemu automatycznego podawania materiatu wsadowego z nagrzewnicy
indukcyjnej do prasy wraz z systemem kontroli temperatury materiatu
wsadowego,

= systemu automatycznego odbierania odkuwek,

* systemu automatycznego smarowania narzedzi kuzniczych,

" systemu automatycznej regulacji skoku poduszki hydraulicznej,

® systemu do pomiaru nacisku prasy,

o matryc i stempli.
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Uwagi:

Zatgczniki: dokumentacja fotograficzna oraz filmowa

Protokot sporzadzono w dwoch egzemplarzach po jednym dla kazdej ze stron.

W ogledzinach udziat brali:

- ze strony Zespotu Kontrolumcego

C’ e OCJ 7 QZC'{?\

(podpisy osob uczestnlczacych w ogle;dzmach ze styony Zespotu Kontrolujgcego)

- ze strony Beneficjenta/grantobjorcy: — Z-ca Dyrektora ds. Tdawczych

I rov

dr inz. Jdcek Borowski
fhff/hﬂf .(/’-) oo SN | . R IR S

(podpisy 0s6b uczestniczacych w ogledzinach ze strony Beneficjenta/

. Ot hab. inZ. Roman STANIEK
obiorcy
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Informacja pokontrolna z kontroli nr 25/2019-2020/POIR

Podstawa 1. Art. 23 ust. 1i 2 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zasadach realizacji programéw w
prawna zakresie polityki spojnoéci finansowanych w perspektywie finansowej 2014-2020 (tj. Dz.
kontroli U.z2018r., poz. 1431 z pozn. zm.);
2. Porozumienie w sprawie powierzenia realizacji Programu Operacyjnego Inteligentny
Rozwéj, 2014-2020 dla osi priorytetowych: 1. Wsparcie prowadzenia prac B+R
przez przedsigbiorstwa oraz 4. Zwigkszenie potencjatu naukowo-badawczego zawarte
w Warszawie, w dniu 17 grudnia 2014 r. pomiedzy Ministrem Infrastruktury i Rozwoju a
Narodowym Centrum Badan i Rozwoju oraz Ministrem Nauki i Szkolnictwa Wyzszego;
3. Wytyczne w zakresie kontroli realizacji programéw operacyjnych na lata 2014-2020:
4. Upowaznienie nr 25/2019-2020/POIR do przeprowadzenia kontroli z dnia
21.02.2020 r.
Nazwa Narodowe Centrum Badan i Rozwoju
jednostki ul. Nowogrodzka 47 a, 00-695 Warszawa
kontrolujacej
Osoby Grzegorz Rzasa — Kierownik Zespotu Kontrolujacego — gtéwny specjalista w Dziale Kontroli
uczestniczace | Projektow NCBR,
w kontroli ze Piotr Trzcinski — Cztonek Zespotu Kontrolujgcego - gtéwny specjalista w Dziale Kontroli
sHeny Projektow NCBR,
jednostki

kontrolujace;j

dr hab. inz. Sylwia Wiewiérowska — Cztonek Zespotu Kontrolujgcego - ekspert merytoryczny
NCBR.

Termin 03-06.03.2020

kontroli

Rodzaj planowa

kontroli

(planowa,

dorazna,

trwatosci)

Nazwa Politechnika Poznariska - (dalej rowniez: Beneficjent)

Jjednostki Instytut Obrobki Plastycznej - (dalej réwniez: Konsorcjant, INOP)

kontrolowanej | Instytut Metali Niezelaznych - (dalej rowniez: Konsorcjant, IMN)
Fabryka Armatury Swarzedz Sp. z o.0. - (dalej réwniez: Konsorcjant)

Adres Politechnika Poznanska

jednostki Plac Marii Sktodowskiej-Curie 5

kontrolowanej |60-965 Poznan

Instytut Obrébki Plastycznej
ul. Jana Pawia Il 14
61-139 Poznan

Instytut Metali Niezelaznych
Ul. Sowinskiego 5
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44-100 Gliwice

Fabryka Armatury Swarzedz Sp. z 0.0.
Ul. Swierkowa 27
62-020 Rabowice

Nazwa i
numer
kontrolowane
go projektu,
Dziatanie/Prio
rytet,
ewentualnie
nr umowy (w
przypadku
kontroli
projektéw)

,Bezodpadowa technologia ksztattowania elementow armatury wody pitnej z
bezotowiowych stopdéw miedzi"

POIR.04.01.02-00-0030/16
Os$ priorytetowa ,Zwiekszenie potencjatu naukowo-badawczego”

Dziatanie 4.1 ,Badania naukowe i prace rozwojowe”, Poddziatanie 4.1.2 ,Regionalne
agendy naukowo-badawcze”

Zakres
kontroli

1. Przestrzeganie zobowigzan Beneficjenta wynikajgcych
z zapisébw umowy o dofinansowanie: przygotowanie dokumentacji Projektu,
kwalifikowalnosci wydatkéw, realizacji obowigzkdéw zwigzanych z monitorowaniem
i sprawozdawczoscig oraz informacjg i promocjg;

2. Przestrzeganie przepiséw ustawy prawo zamodwien publicznych oraz zasad
konkurencyjnosci przez beneficjentéw;

3. Zapewnienie systemu informatycznego i przechowywanie zapisow ksiggowych dla
kazdego projektu, a takze gromadzenie danych na temat wdrazania, niezbednych do
zarzgdzania finansowego, monitorowania, weryfikacji, audytu i oceny;

4. Weryfikacja czy beneficjent oraz inne przedmioty uczestniczgce w realizacji projektu,
utrzymujg odrebny system ksiegowy lub odpowiedni kod ksiggowy dla wszystkich
transakcji zwigzanych z projektem.

5. Weryfikacja faktycznego postepu rzeczowego poprzez dokonanie ogledzin
zakupionych towarow lub ustug zwigzanych z realizacjg projektu, a takze miejsca
realizacji projektu,

6. Sposdb przechowywania i archiwizacji dokumentow.

Zespdt Kontrolujacy (dalej ZK) przeprowadzit czynnosci kontrolne w siedzibie Beneficjenta
— Politechnika Poznanska - przy Placu Marii Sktodowskiej-Curie 5 w Poznaniu, w miejscu
realizacji projektu i siedzibie Konsorcjanta — Fabryka Armatury Swarzedz - przy ul.
Swierkowej 27 w Rabowicach oraz w migjscu realizacji i siedzibie Konsorcjanta — Instytut
Obrobki Plastycznej przy ul. Jana Pawia Il 14 w Poznaniu. Ogledzin wytworzonych
prototypoéw ZK dokonat w miejscu realizacji projektu przy
ul. Piotrowo 3 w Poznaniu oraz przy ul. Swierkowej 27 w Rabowicach. Protokét z ogledzin
zostat zatgczony do akt kontroli.

10

Informacje o
kontrolowany
m

Z jednostkg kontrolowang zostata zawarta Umowa o dofinansowanie projektu nr
POIR.04.01.02-00-0030/16 w dniu 22.02.2017 r.

Catkowity koszt realizacji projektu wynosi 3 947 966,16 zt, w tym dofinansowanie w kwocie
nie przekraczajacej 3 257 968,43 zi.
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Okres kwalifikowalnosci kosztow dla Projektu rozpoczat sie 01.01.2017 r. i zgodnie z
Umowg o dofinansowanie skonczyt sie w dniu 31.12.2019 r.

Do umowy o dofinansowanie sporzadzono:
e Aneks nr 1/2017 z dnia 27.06.2017 r. zmieniajgcy zatgcznik nr 2 do Umowy o
dofinansowanie — Budzet projektu.
Celem projektu byto opracowanie nowej technologii kucia bezwyptywkowego dla
wytypowanych przez FAS Sp. z 0.0. matych i $rednich odkuwek do instalacji wodnej oraz
dostosowanie tej technologii do zautomatyzowanego stanowiska kuzniczego
pozwalajgcego na petne konkurowanie przedsigbiorcy z innymi wytwdrcami armatury.
Dodatkowo w ramach projektu miaty by¢ przeprowadzone prace nad nowym stopem miedzi
nie zawierajgcym otowiu a majgcym odpowiednie wiasciwosci plastyczne pozwalajgce na
jego prawidtowe kucie. Na podstawie opracowanych danych materiatowych zostaty
przeprowadzone symulacje kucia bezwyptywkowego wyrobéw armatury wodnej w celu
ustalenia optymalnej technologii ksztattowania. Opracowane modele numeryczne procesu
kucia miaty odwzorowywac warunki kucia na planowanym stanowisku w FAS. Wyniki analiz
numerycznych pozwolity na opracowanie dokumentacji konstrukcyjnych narzedzi.
W celu przystosowania nowej technologii do wysokowydajnej produkcji zautomatyzowane
zostato stanowisko z prasg mechaniczng znajdujace sie w FAS, na ktérym nastgpi
wdrozenie nowej technologii wytwarzania bezodpadowych wyrobéw armatury wodnej.
Czescig sktadowa nowej technologii ksztattowania elementéw armatury jest stanowisko do
pomiaru pétfabrykatu do kucia (preta) i doktadnego ciecia wstepniakéw, z zachowaniem
rygorystycznie tolerowanej masy.

Opracowana technologia umozliwi zaoferowanie przez przedsiebiorce nowych produktéow
oraz sprostanie rosngcym wymaganiom klientow i instytucji proekologicznych. W wyniku
wprowadzenia nowej oferty oczekuje sie zwigkszenia przewagi konkurencyjnej, pogtebienia
i utrwalenia relacji biznesowych z obecnymi klientami, jak rowniez pozyskania klientéw na
nowych, dotychczas nieobstugiwanych rynkach. Zrealizowanie celu projektu pozwoli
osiggnac istotng przewage na rynku. Przewagi konkurencyjne powstate w wyniku realizacji
projektu pozwolg stworzyé produkt odpowiadajgcy oczekiwaniom rynkowym.
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W trakcie
kontroli
wyjasnien
udzielali:

Ze strony jednostki kontrolowanej wyjasnien udzielali:
Politechnika Poznanska:
1. prof. dr hab. inz. Roman Staniek — kierownik projektu, koordynacja prac badawczych
B+R, pomiedzy konsorcjantami
2. drinz. Adam Myszkowski — konstruktor, wykonawca prac B+R
3. mgrinz. Michat Kowal — automatyk, specjalista od uktadéw sterowania, wykonawca
prac B+R
Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Obrobki Plastyczne;:
4. drinz. Jacek Borowski - lider prac badawczych ze strony INOP, koordynator prac B+R
Fabryka Armatur Swarzedz Sp. z 0. 0.:
5. mgrinz. Michat Lehmann — lider w zakresie projektowania wyrobow i technologii
6. mgrinz. Michat Kostrzewa — lider w zakresie budowy i badan stanowiska badawczego

Strona3z21




Fundusze
Europejskie

Inteligentny Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

Rzeczpospolita “

- Polska
PR-KPR-01/27

12

Informacje na
temat
sposobu
wyboru
dokumentow
do kontroli

Zgodnie z danymi SL2014, na dzien kontroli Instytucja Posredniczaca zatwierdzita 13
wnioskow o ptatnosc dla ww. projektu. Laczna kwota wydatkow uznanych za kwalifikowalne
narastajgco na dzien kontroli wynosita 3 390 087,44 zi.

W ramach kontroli wybrano do proby pozycje z wnioskéw o ptatno$é nr 2, 3, 4, 5, 6, 8, 9.
10, 12, 13 (WOP nr 1, 7 oraz 19 byly wnioskami zaliczkowymi).
Po przeanalizowaniu wybranych wnioskéw o ptatno$¢, dokonano wyboru dokumentow,
ktére nastepnie zostaty zweryfikowane. Zespot kontrolujgcy wytypowat dokumenty do
kontroli, uwzgledniajgc warto$¢ wydatkéow oraz ich kategorie. Jednoczesnie nie
weryfikowano dokumentaciji, ktéra podlegata kontroli w ramach zatwierdzania wnioskow o
ptatnosé.
W ramach kontroli wybrano i sprawdzono nastepujace pozycje wydatkéw:

e WOP 002 -poz. 1, 3, 4, 5, 20, 30, 32,

e WOPO003-poz. 1, 3,7, 10, 51, 59, 76,

o WOP 004 - poz. 30, 33, 42, 165, 166;

e WOP 005 - poz. 2, 4, 91, 102, 104,

¢ WOP 006 - poz. 9, 20, 67, 68, 69, 70,

e WOP 009 - poz. 10, 23, 27;
e WOP 010 —poz. 8, 17, 24;
e WOPO012-poz. 2,4, 5, 8, 10, 12.

Zespbt kontrolujgcy weryfikowat oryginaty dokumentéw u Beneficjenta oraz Konsorcjantow:
Fabryka Armatury Swarzedz Sp. z o.0., Instytut Obrébki Plastycznej. Dokumentacja
Konsorcjanta Instytut Metali Niezelaznych weryfikowana byta na kopiach, potwierdzonych
za zgodnos$c¢ z oryginatem.

Beneficjent oraz Konsorcjanci zobowigzani byli dokonywa¢ zaméwien zgodnie z § 13
Umowy o dofinansowanie. Politechnika Poznanska, Instytut Obrobki Plastycznej oraz
Instytut Metali Niezelaznych wramach udzielania zamoéwien zobowigzani byli do
stosowania ustawy Pzp. Konsorcjanta Fabryka Armatury Swarzedz Sp. z o.0.
obowigzywato stosowanie zasady konkurencyjnosci lub dokonanie rozeznania cen na
rynku.

Beneficjent w zwigzku z realizacja projektu nie zrealizowat zadnego zaméwienia. Zamowien
w ramach projektu dokonali Konsorcjanci: Instytut Obrobki Plastycznej dokonat jednego
zamowienia w trybie przetargu nieograniczonego, Instytut Metali Niezelaznych dokonat
trzech zamowien w trybie rozeznania rynku, Fabryka Armatury Swarzedz Sp. z o.0.
dokonata jednego zamowienia stosujgc zasade konkurencyjnosci. Zespot kontrolujgcy
poddat szczegdtowej analizie procedure zaméwienia o najwyzszej wartosci tj. zamowienie
w trybie przetargu nieograniczonego z dnia 21.07.2017, przeprowadzone przez Instytut
Obrobki Plastycznej, ktorego przedmiotem byta nagrzewnica indukcyjna wraz z elementami
automatyzacji stanowiska do badania procesow kucia.

Na podstawie przekazanych przez Beneficjenta i Konsorcjantéw wykazéw pracownikéw
zaangazowanych do projektu, ZK ustalit, ze przy realizacji projektu udziat braty 53 osoby.
Zespot kontrolujgcy zweryfikowat dokumentacje kadrowa dwoch pracownikow Beneficjenta,
dwéch pracownikéw Konsorcjantow: Fabryka Armatury Swarzedz Sp. z o.0., Instytut
Obrébki Plastycznej oraz jednego pracownika Konsorcjanta — Instytut Metali Niezelaznych,
zatrudnionych na podstawie umowy o prace.
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Ustalenia
kontroli — opis
istniejgcego
podczas
kontroli stanu

W zakresie ewidencji finansowo — ksiegowej:

W trakcie przeprowadzania czynnosci kontrolnych weryfikacji podlegat sposob

prowadzenia rozliczery finansowych pod katem zgodnosci z podpisang Umowa o

dofinansowanie i Wytycznymi Ministerstwa Rozwoju w zakresie kwalifikowalnosci

wydatkéw w ramach POIR 2014-2020.

Jednostka kontrolowana - Politechnika Poznariska - prowadzi wyodrebniong ewidencje

kosztéw w projekcie zgodnie z przyjetg polityka rachunkowosci.

Podczas czynnosci kontrolnych Beneficjent przedtozyt:

- Aktualng Polityke rachunkowos$ci wprowadzong Zarzadzeniem nr 10 Rektora
Politechniki Poznanskiej z dnia 30 kwietnia 2009 roku wraz z pdZniejszymi zmianami;

— opracowany dokument ,Projekt ,Bezodpadowa technologia ksztattowania elementow
armatury wody pitnej z bezotowiowych stopéw miedzi” umowa nr POIR.04.01.02-00-
0030/16 - Wyciag z Polityki rachunkowosci i Zaktadowego Planu Kont”.

Zgodnie z przyjetymi przez Beneficjenta zasadami ksiegowania wydatkéw projektowych:

— Grupa 503640 koszty projektéw badawczych finansowanych z funduszy POIR nr konta
02/22/NCBR/2944* - konto 503640 stuzy do ewidencji i rozliczania kosztéw projektow
strukturalnych z podziatem na zadania w uktadzie funkcjonalnym. Koszty te dotycza
dziatalnosci badawczej. Kontrolowanie i monitorowanie kosztéw (w powigzaniu z
zespotem 4 — koszty w ukfadzie rodzajowym) zwigzanych z projektem powoduje
konieczno$¢ rozbudowania ewidencii ksiegowej. W ciagu roku konto 503640 wykazuje
saldo debetowe. Na koniec roku jest ono wediug subkont przeksiegowywane na konto
kosztow wiasnych 713640.

— Koszty i przychody z dziatalno$ci badawczej

o Konto 713640 koszty projektéw badawczych finansowanych z funduszy POIR - nr
konta 713640 02/22/NCBR/2945*. Konto 713640 stuzy do ewidencji kosztow, w
czgsci odpowiadajgcej poniesionym kosztom z zespotu ,5”. Konto 713640 wykazuje
saldo debetowe, natomiast z koricem roku saldo przenoszone jest na konto 490100
Rozliczenie kosztow.

o Konto 703640 przychody projektow badawczych finansowanych z funduszy POIR -
nr konta 703640 02/22/NCBR/2945*. Konto 703640 stuzy do ewidencji przychodéw
projektéw strukturainych - badawczych w réwnowaznej czesci kosztow
kwalifikowanych. Konto wykazuje w ciggu roku saldo kredytowe i jest
przeksiggowywane na koniec roku na konto 860100 (Ma) Wynik Finansowy.

— Grupa 845955 zaliczki projektéow badawczych finansowanych z funduszy POIR — nr
konta 845955 02/22/NCBR/2945*. Konto 845955 stuzy do ewidencji otrzymanych
dotacji na projekty strukturalne — badawcze. Konto wykazuje saldo Ma, wyrazajace stan
przychodow przyszlych okreséw zarachowanych do korica okresu sprawozdawczego.

— Grupa 845990 odsetki — rozliczenia miedzyokresowe - nr konta 845990
02/22/NCBR/2945*. Konto 845990 stuzy do ewidencji odsetek bankowych narostych
na rachunku bankowym od dotacji otrzymanej na projekt strukturalny — badawczy.
Odsetki te zgodnie z umowa nalezy zwrocic¢ do jednostki wdrazajace;.

Jednostka kontrolowana — Instytut obrébki Plastycznej - prowadzi wyodrebniong ewidencje
ksiegowg w projekcie zgodnie z Polityka rachunkowoéci przyjeta Zarzadzeniem nr 24/2012
Dyrektora Instytutu Obrobki Plastycznej z dnia 01.06.2012 r. wprowadzajacym Zasady
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rachunkowoéci przyjete do stosowania przez Instytutu Obrébki Plastycznej — instrukcja
2.07-2012.

Jednostka kontrolowana Instytut Metali Niezelaznych — prowadzi wyodrebniona ewidencje
ksiegowg w projekcie zgodnie z aktualng Polityka rachunkowosci przyjeta Zarzgdzeniem nr
18/2018 z dnia 31.12.2018.

Jednostka kontrolowana - Fabryka Armatur Swarzedz Sp. z 0.0. - prowadzi wyodrebniong
ewidencje ksiegowg w projekcie zgodnie z Zarzadzeniem Prezesa Fabryki Armatur
Swarzedz Sp. z 0.0. w sprawie dokumentacji przyjetych zasad rachunkowosci oraz plan
kont uwzgledniajgcy konta dedykowane do projektu.

Zgodnie z zapisami Wniosku o dofinansowanie Beneficjent oswiadczyt, ze nie ma prawnej
mozliwosci odzyskania lub odliczenia poniesionego ostatecznie kosztu podatku VAT i w
zwigzku z tym wnioskowat o refundacje czesci poniesionego w ramach projektu podatku
VAT. Jednoczesénie zobowigzat sie do zwrotu zrefundowanej w ramach projektu czesci
poniesionego podatku VAT, jezeli zaistnieja przestanki umozliwiajgce odzyskanie lub
odliczenie tego podatku.

Konsorcjanci we wniosku o dofinansowanie zadeklarowali, ze bedg mogli odzyskac lub
odliczy¢ koszt podatku VAT poniesiony w zwigzku z realizacjg dziatan objgtych wnioskiem.
W zweryfikowanych wnioskach o ptatnos¢ Beneficjent ani zaden z Konsorcjantéw nie
kwalifikowat kosztu podatku VAT.

ZK zweryfikowat na stronie Ministerstwa Finanséw https://ppuslugi.mf.gov.pl/ /#4, ze
Beneficjent oraz Konsorcjanci sg zarejestrowani jako czynni podatnicy VAT.

Podczas kontroli Zespét kontrolujgcy otrzymat od Beneficjenta oraz Konsorcjantow wydruki
z kont ksiegowych wydatkow wykazanych we wnioskach o ptatnosc, co potwierdza, ze
Beneficjent prowadzi wyodrebniong ewidencje ksiegowg dla projektu.

Ponadto Zespot kontrolujgcy zweryfikowat dokumentacije finansowo-ksiegowa wskazang w
pkt. 12 niniejszej informacji pokontrolne;j.

Ustalono. ze:

— Beneficjent posiada dokumentacje potwierdzajaca poniesienie wydatkow wykazanych
w weryfikowanych wnioskach o ptatnosc.

- Beneficjent dysponuje potwierdzeniami zaptaty do dokumentacji finansowo-ksiggowej,
pozwalajgcymi na weryfikacje terminu zaptaty za poszczegdlne wydatki.

- Do dokumentacji finansowo-ksiegowej przygotowywane sg opisy, ktére zawierajg
wszystkie wymagane elementy, zgodnie z Wytycznymi w zakresie kwalifikowalnos$ci
wydatkéw w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdoj 2014-2020 oraz
Przewodnikiem kwalifikowalnosci kosztéw w ramach Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwdj, do przestrzegania ktorych Beneficient jest zobowigzany na
podstawie § 3 ust. 1 Umowy o dofinansowanie.

— Dokumentacja jest prowadzona w sposéb zapewniajgcy witasciwg sciezkg audytu.

- Beneficjent oraz Konsorcjanci prawidtowo ewidencjonuja wydatki w systemie
ksiegowym.

— Beneficjent oraz Konsorcjanci nie kwalifikujg VAT.
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- Wydatki zostaty poniesione w okresie kwalifikowalno$ci wydatkéw zgodnie z umowa o
dofinansowanie.

Zespdt kontrolujacy nie wnosi uwag w powyzszym zakresie.

W zakresie kosztéw osobowych:

Beneficjent oraz Konsorcjanci rozliczali koszty osobowe pracownikéw zatrudnionych przy
realizacji projektu ze $rodkow UE.

Beneficjent posiada opracowany dokument regulujgcy sposéb  zatrudniania
| wynagradzania pracownikéw tj. ,Regulamin pracy Politechniki Poznanskie;” wprowadzony
Zarzadzeniem nr 13 Rektora Politechniki Poznariskiej z dnia 05.04.2012 (RO/IV/13/2012)
Z pozniejszymi zmianami.

Konsorcjanta INOP obowigzywaty:

Regulamin wynagradzania pracownikéw Instytutu Obrébki Plastycznej oraz Regulamin
premiowania wprowadzone Zarzadzeniem nr 15/2017 Dyrektora Instytutu Obrobki
Plastycznej z dnia 11.08.2017 r.

Konsorcjanta Instytut Metali Niezelaznych obowigzywaty:

Uktad Zbiorowy Pracy dla pracownikéw Instytutu Metali Niezelaznych w Gliwicach zawarty
w dniu 24 grudnia 1998 roku pomiedzy Instytutem Metali Niezelaznych a NSZZ Solidarnosé
przy IMN oraz NSZZ Hutnikéw IMN — tekst jednolity 01.07.2016, uwzgledniajacy zmiany
wprowadzone w protokotach do nr 19/2016.

Konsorcjanta Fabryka Armatur Swarzedz Sp. z 0.0. obowigzywaty:

Zaktadowy Uktad Zbiorowy Pracy z dnia 21 listopada 2003 wprowadzony Zarzadzeniem nr
16/2003 Prezesa Zarzadu Spotki Fabryki Armatur Swarzedz z dnia 19.12.2003, z
pdzniejszymi zmianami.

Sporzadzone i przediozone przez Beneficjenta zostaly zestawienia dotyczace personelu

zatrudnionego w ramach realizacji projektu na podstawie umoéw o prace.

W trakcie kontroli Zespdt kontrolujgcy zapoznat sie z dokumentami pracownikow

zaangazowanych w realizacje projektu. Weryfikacji formalnej poddano akta osobowe oraz

dokumentacje finansowo-ksiggowg nastepujgcych pracownikéw zaangazowanych w

realizacje projektu:

Beneficjent:

— Andrzej Gessner — Adiunkt 1 — umowa o prace zawarta w dniu 01.10.2009 na czas
nieokreslony na stanowisko adiunkt, kwota wynagrodzenia 2850,00 zt/m-c:

o Dodatek specjalny w wysokosci 2068,00 zt brutto/m-c w zwigzku z powierzeniem
dodatkowych zadar w Projekcie w okresie od 01.01.2017 do 30.06.2018 (wniosek o
przyznanie dodatku z dnia 02.01.2017 zawierajgcy zakres obowigzkow);

o Aneks nr 2 do umowy o prace zawarty w dniu 28.09.2018 wyrazajacy zgode na
wykonywanie dodatkowych prac w Projekcie w okresie od 01.10.2018 do 31.12.2018,
ustalajgcy stawke godzinowa w wysokosci 105,00 zt brutto oraz maksymalng ilosé
godzin do przepracowania w Projekcie w ww. okresie 234 h. Aneks zawiera informacje
o finansowaniu wynagrodzenia z kosztéw bezposrednich Projektu w ramach umowy
o dofinansowanie nr POIR.04.01.02-00-0030/16:
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Aneks nr 3 do umowy o prace zawarty w dniu 24.02.2019 wyrazajgcy zgode na
wykonywanie dodatkowych prac w Projekcie w okresie od 25.02.2019 do 31.12.2019,
ustalajacy stawke godzinowa w wysokosci 105,00 zt brutto oraz maksymalng ilo$¢
godzin do przepracowania w Projekcie w ww. okresie 120 h. Aneks zawiera informacje
o finansowaniu wynagrodzenia z kosztéw bezposrednich Projektu w ramach umowy
o dofinansowanie nr POIR.04.01.02-00-0030/16;
Zlecenia rozliczenia wynagrodzenia w projekcie;
Karty czasu pracy zawierajgce potwierdzenie wykonania zadan w Projekcie oraz
oswiadczenie Pana Andrzeja Gessnera, ze {gczne zaangazowanie zawodowe,
niezaleznie od formy zaangazowania, w realizacije wszystkich projektow
realizowanych z funduszy strukturalnych i FS oraz dziatan finansowanych z innych
zrédet w tym $rodkéw wiasnych Politechniki Poznanskiej i innych podmiotéw, nie
przekracza 276 godzin miesigcznie.

Marcin Pelic — Adiunkt 2 — umowa o prace zawarta w dniu 06.02.2012 na czas

nieokreslony na stanowisko asystent, kwota wynagrodzenia 2300,00 zt/m-c:
Dodatek specjalny w wysokosci 1 604,00 zt brutto/m-c w zwigzku z powierzeniem
dodatkowych zadan w Projekcie w okresie od 01.01.2017 do 30.06.2018 (wniosek o
przyznanie dodatku z dnia 02.01.2017 zawierajacy zakres obowigzkow);
Aneks nr 4 do umowy o prace zawarty w dniu 28.09.2018 wyrazajacy zgode na
wykonywanie dodatkowych prac w Projekcie w okresie od 01.10.2018 do 31.12.2018,
ustalajgcy stawke godzinowa w wysokosci 84,80 zt brutto oraz maksymalng ilos¢
godzin do przepracowania w Projekcie w ww. okresie 234 h. Aneks zawiera informacjg
o finansowaniu wynagrodzenia z kosztéw bezposrednich Projektu w ramach umowy
o dofinansowanie nr POIR.04.01.02-00-0030/16;
Aneks nr 5 do umowy o prace zawarty w dniu 21.02.2019 wyrazajacy zgode na
wykonywanie dodatkowych prac w Projekcie w okresie od 25.02.2019 do 31.12.2019,
ustalajgcy stawke godzinowg w wysokosci 84,80 zt brutto oraz maksymalng ilo§¢
godzin do przepracowania w Projekcie w ww. okresie 190 h. Aneks zawiera informacje
o finansowaniu wynagrodzenia z kosztow bezposrednich Projektu w ramach umowy
o dofinansowanie nr POIR.04.01.02-00-0030/16;
Zlecenia rozliczenia wynagrodzenia w projekcie;
Karty czasu pracy zawierajgce potwierdzenie wykonania zadan w Projekcie oraz
oéwiadczenie Pana Marcina Pelica, ze tgczne zaangazowanie zawodowe, niezaleznie
od formy zaangazowania, w realizacje wszystkich projektow realizowanych z
funduszy strukturalnych i FS oraz dziatarn finansowanych z innych zrodet w tym
$rodkéw wiasnych Politechniki Poznanskiej i innych podmiotéw, nie przekracza 276
godzin miesiecznie.

Konsorcjant — Instytut Obrobki Plastycznej:

Q

Jarostaw Lulkiewicz — Pracownik badawczo-techniczny 1 — umowa o prace zawarta
w dniu 28.03.2014 na czas nieokreslony na stanowisko Konstruktor-Technolog, kwota
wynagrodzenia 2300,00 zt/m-c:
Aneks do umowy o prace zawarty w dniu 29.12.2016 zmieniajgcy warunki
zatrudnienia na stanowisku Specjalista Badawczo-Techniczny do realizacji zadan w
Projekcie w okresie od 01.01.2017 do 30.06.2017, wymiar czasu pracy 0,25 etatu,
zawierajgcy zakres zadan do zrealizowania w ramach Projektu oraz informacje o
finansowaniu w 100% przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju;
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Aneks do umowy o prace zawartej w dniu 28 marca 2014 z dnia 31.01.2017
zmieniajgcy miesieczne wynagrodzenie zasadnicze brutto na 2 900,00 zt;

Aneks do umowy o prace zawartej na czas nieokreslony w dniu 28.03.2014 z dnia
30.03.2017, zmieniajgcy rodzaj umdwionej pracy w zwigzku z realizacjg nowego
projektu, w okresie od 01.01.2017 do 30.06.2017 pracownik realizowat bedzie prace
w projekcie pt. ,Bezodpadowa technologia ksztaftowania elementéw armatury wody
pitnej z bezotowiowych stopéw miedzi w wymiarze 0,25 etatu oraz od 01.04.2017 do
31.03.2019 w projekcie pt. ,Opracowanie przetomowego procesu i urzadzenia do
automatycznego prostowania smuktych wyrobdw drazonych o szerokiej zmiennoséci
przekroju poprzecznego i duzego zakresu diugosci” w wymiarze 0,20 etatu,
zawierajgcy zakres zadan do zrealizowania w ramach Projektu oraz informacie o
finansowaniu w 100% przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju;

Aneks do umowy o prace zawartej na czas nieokreslony w dniu 28.03.2014 z dnia
28.06.2017, ustalajgcy za obopdlnym porozumieniem stron zmiane okresu
zatrudnienia do Projektu od 01.07.2017 do 30.11.2017 w wymiarze 0,25 etatu,
zawierajgcy zakres zadan do zrealizowania w ramach Projektu oraz informacje o
finansowaniu w 100% przez Narodowe Centrum Badarn i Rozwoju;

Aneks do umowy o prace zawartej na czas nieokreslony w dniu 28.03.2014 z dnia
18.12.2017, ustalajacy za obopoélnym porozumieniem stron zmiane okresu
zatrudnienia do Projektu od 01.01.2018 do 31.12.2018 w wymiarze 0,25 etatu,
zawierajgcy zakres zadan do zrealizowania w ramach Projektu oraz informacje o
finansowaniu w 100% przez Europejski Fundusz Rozwoju Regionalnego;

Aneks do umowy o prace zawartej w dniu 28.03.2014 z dnia 30.01.2018 zmieniajgcy
miesieczne wynagrodzenie zasadnicze brutto na 3 050,00 zt;

Aneks do umowy o prace zawartej w dniu 28.03.2014 z dnia 30.10.2018 zmieniajacy
miesieczne wynagrodzenie zasadnicze brutto na 3 157,00 zt;

Aneks do umowy o prace zawartej na czas nieokreslony w dniu 28.03.2014 z dnia
18.12.2018 stanowisko na Starszy Specjalista Badawczo-Techniczny oraz
miesieczne wynagrodzenie zasadnicze brutto na 3 475,00 zt;

Aneks do umowy o prace zawartej na czas nieokreslony w dniu 28.03.2014 z dnia
20.12.2018, ustalajgcy za obopélnym porozumieniem stron zmiane okresu
zatrudnienia do Projektu od 01.01.2019 do 30.11.2019 w wymiarze 0,25 etatu,
zawierajgcy zakres zadan do zrealizowania w ramach Projektu oraz informacje o
wspoffinansowaniu ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego;
Aneks do umowy o prace zawartej na czas nieokreslony w dniu 28.03.2014 z dnia
29.03.2019, ustalajgcy za obopélnym porozumieniem stron zmiane stanowiska pracy
na Asystent oraz miesieczne wynagrodzenie zasadnicze brutto na 3 800,00 zt
Oswiadczenie dotyczace nieprzekraczania 276 godzin miesiecznie.

Maciej Theuss — Pracownik IT — umowa o prace zawarta w dniu 10.06.2013 na czas
nieokreslony od dnia 01.07.2013 na stanowisko Administrator Zintegrowanego
Systemu I-Centrum Kierownik Sekcji Technik Informatycznych (IT), wymiar
zaangazowania petny etat, kwota wynagrodzenia zasadniczego 4 800,00 zt/m-c oraz
400,00 zt dodatku funkcyjnego:

Aneks do umowy o prace zawartej na czas nieokreslony w dniu 10.06.2013 z dnia
29.12.2016, ustalajagcy za obopdlnym porozumieniem stron zmiane rodzaju
umowionej pracy w zwigzku z realizacjg nowego projektu, w okresie od 01.01.2017
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do 30.06.2017 pracownik realizowat bedzie prace w projekcie pt. ,Bezodpadowa
technologia ksztattowania elementéw armatury wody pitnej z bezotowiowych stopow
miedzi” w wymiarze 0,20 etatu, zmieniajacy miesieczne wynagrodzenie zasadnicze
brutto na 5 150,00 zt i dodatek funkcyjny na 350,00 zt, zawierajgcy zakres zadan do
zrealizowania w ramach Projektu oraz informacje o finansowaniu w 100% przez
Narodowe Centrum Badan i Rozwoju;

Aneks do umowy o prace zawartej w dniu 10.06.2013 z dnia 31.01.2017 zmieniajacy
miesieczne wynagrodzenie zasadnicze brutto na 5 300,00 zt;

Aneks do umowy o prace zawartej na czas nieokreslony w dniu 10.06.2013 z dnia
28.06.2017, ustalajgcy za obopolnym porozumieniem stron zmiane okresu
zatrudnienia do Projektu od 01.07.2017 do 30.11.2017 w wymiarze 0,20 etatu,
zawierajgcy zakres zadan do zrealizowania w ramach Projektu oraz informacje o
finansowaniu w 100% przez Narodowe Centrum Badar i Rozwoju;

Aneks do umowy o prace zawartej na czas nieokreslony w dniu 10.06.2013 z dnia
18.12.2017, ustalajacy za obopélnym porozumieniem stron zmiang okresu
zatrudnienia do Projektu od 01.01.2018 do 31.12.2018 w wymiarze 0,20 etatu,
zawierajgcy zakres zadan do zrealizowania w ramach Projektu oraz informacje o
finansowaniu w 100% ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego;
Aneks do umowy o prace zawartej w dniu 10.06.2013 z dnia 30.01.2018 zmieniajacy
miesieczne wynagrodzenie zasadnicze brutto na 5 565,00 zt;

Aneks do umowy o prace zawartej w dniu 10.06.2013 z dnia 18.12.2018 zmieniajgcy
miesieczne wynagrodzenie zasadnicze brutto na 6 000,00 zt;

Oswiadczenie dotyczgce nieprzekraczania 276 godzin miesiecznie.

Konsorcjant — Instytut Metali Niezelaznych:

Q

Witold Malec — Czionek zespotu badawczego — pracownik naukowy 4 — umowa o

prace na okres prébny zawarta w dniu 18.12.1974 na stanowisko Inzynier - stazysta:
Aneks z dnia 01.01.2017 zmieniajgcy miesieczng stawke zasadniczg wynagrodzenia
na 5900 zt;
Oddelegowanie z dnia 02.01.2017 do realizacji prac w ramach projektu, pt.
,Bezodpadowa technologia ksztattowania elementéw armatury wody pitnej z
bezotowiowych stopéw miedzi” realizowanego w ramach Dziatania 4.1, Poddziatania
4.1.2, nr umowy POIR.04.01.02-00-0030/16 z dnia 22.02.2017. Zadania wykonywane
beda w okresie od 02.01.2017 do 31.12.2019. Oddelegowanie zawiera zakres prac
do realizacji oraz informacje o wspétfinansowaniu czes$ci wynagrodzenia za prace
przepracowane na rzecz Projektu ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego w ramach POIR;
Umowa o prace zawarta w dniu 16.08.2018 na czas nieokreslony na stanowisko
Starszy specjalista badawczo-techniczny, wymiar czasu pracy petny etat, miesigczna
stawka zasadnicza wynagrodzenia 6 670 zt brutto;
Oswiadczenie pracownika z dnia 04.08.2017, Zze tgczne zaangazowanie zawodowe w
realizacje wszystkich projektéw finansowanych z funduszy strukturalnych i Funduszu
Spéjnosci oraz dziatan finansowanych z innych zrodet, w tym srodkéw wiasnych
beneficjenta i innych podmiotoéw nie przekracza 276 godzin w miesigcu. Jednocze$nie
w przypadku przekroczenia ww. wymienionego limitu godzin w miesigcu do
powiadomienia niezwitocznego o tym fakcie Dziatu Kadr i Koordynacji Obstugi IMN
oraz Dziat Koordynacji i Planowania Badan Instytutu Metali Niezelaznych.;
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Karty czasu pracy, miesieczne Rozliczenia czasu pracy pracownika.

Konsorcjant — Fabryka Armatur Swarzedz Sp. z 0.0.:

o}

o

O

Artur Nowak — Operator pras — umowa o prace zawarta w dniu 01.04.1998 na czas

nieokreslony na stanowisko Tokarz:
,Aneks do Umowy o prace zawarte] w dniu 01.04.1998 na czas nieokreslony”,
ustalajgcy w zwigzku z rozpoczeciem realizacji Etapu nr 1 w projekcie pt.
,Bezodpadowa technologia ksztattowania elementéw armatury wody pitnej z
bezotowiowych stopow miedzi” zmienione warunki zatrudnienia od dnia 01.01.2017.
Rodzaj uméwionej pracy: Cztonek zespotu badawczego — operator pras w okresie od
01.01.2017 do 31.12.2017 w wymiarze 0,2 etatu do realizacji Projektu
(POIR.04.01.02-00-0030/16). Zakres zadan: udziat przy projektowaniu stanowiska
badawczego oraz realizowanie badan w zakresie przygotowania stanowiska i pomiary
prasy w zakresie sztywnosci;
,Porozumienie zmieniajgce do Aneksu do Umowy o prace zawartej w dniu 01.04.1998
na czas nieokreslony” zawarte w dniu 30.06.2017 zmieniajace wysoko$é
wynagrodzenia na 16 zt/godz. Plus dodatek z FNZ w wysokosci 500 zt oraz premia
zgodnie z ZUZP. Data rozpoczecia pracy w zmienionych warunkach Umowy
01.07.2017,
,2Aneks nr 2 do Umowy o prace zawartej w dniu 01.04.1998 na czas nieokreslony”,
zawarty z dniu 30.06.2017, ustalajgcy warunki zatrudnienia od dnia 01.07.2017 w
Projekcie. Rodzaj pracy: Cztonek zespotu badawczego — Operator pras w okresie od
01.07.2017 do 31.12.2019 w wymiarze 0,1 etatu do realizacji Projektu
(POIR.04.01.02-00-0030/16) Zakres zadan: uruchomienie stanowiska badawczego i
sprawdzenie funkcjonalnosci urzgdzenia i mozliwosci ksztattowania, wykonania
prototypdéw odkuwek z bezotowiowego stopu miedzi, badania eksploatacyjne w celu
oceny trwatosci matryc i stempli. Wynagrodzenie 16 z{/ godz. Plus dodatek z FNZ w
wysokosci 500 zt oraz premia zgodnie z ZUZP;
,<Porozumienie zmieniajgce do Aneksu nr 2 do Umowy o prace zawartej w dniu
01.04.1998 na czas nieokreslony” zawarte w dniu 22.03.2018 zmieniajgce wysokos¢
wynagrodzenia na 17 zl/godz. plus dodatek z FNZ w wysokosci 500 zt oraz premia
zgodnie z ZUZP. Data rozpoczecia pracy w zmienionych warunkach Umowy
01.04.2018;
,O8wiadczenie dotyczace wszelkich form zaangazowania zawodowego, w
szczegolnosci w ramach stosunku pracy, stosunku cywilnoprawnego i
samozatrudnienia, w tym prowadzenia wiasnej dziatalno$ci gospodarczej” dotyczace
nieprzekraczania 276 godzin miesiecznie w projektach realizowanych ze $rodkéw UE
z dnia 02.01.2017;
Karty czasu pracy.

Grzegorz Salamon - Slusarz - brygadzista — umowa o prace zawarta w dniu
20.07.1976 na czas nieokreslony na stanowisko Tokarz:
,Aneks do Umowy o prace zawartej w dniu 20.07.1976 na czas nieokreslony”,
ustalajgcy w zwigzku z rozpoczeciem realizacji Etapu nr 1 w projekcie pt.
,Bezodpadowa technologia ksztattowania elementéw armatury wody pitnej z
bezotowiowych stopéw miedzi” zmienione warunki zatrudnienia od dnia 01.07.2017.
Rodzaj umowionej pracy: Cztonek zespotu badawczego — Slusarz - brygadzista w
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okresie od 01.07.2017 do 31.12.2019 w wymiarze 0,15 etatu do realizacji Projektu
(POIR.04.01.02-00-0030/16). Zakres zadan: uruchomienie stanowiska badawczego i
sprawdzenie funkcjonalnosci urzadzenia i mozliwosci ksztattowania, wykonania
prototypow odkuwek z bezotowiowego stopu miedzi, badania eksploatacyjne w celu
oceny trwatosci matryc i stempli;

o ,Porozumienie zmieniajace do Aneksu do Umowy o prace zawartej w dniu 20.07.1976
na czas nieokreslony” zawarte w dniu 26.03.2018 zmieniajace wysokos¢
wynagrodzenia na 22 zt/godz. plus dodatek funkcyjny w wysokosci 500 zt/m-c oraz
premia zgodnie z ZUZP;

o ,Porozumienie zmieniajgce do Aneksu nr 2 do Umowy o prace zawartej w dniu
20.07.1976 na czas nieokreslony” zawarte w dniu 29.08.2019 zmieniajgce wysokos¢
wynagrodzenia na 24 zl/godz. plus dodatek funkcyjny w wysokosci 500 zt/m-c oraz
premia zgodnie z ZUZP,

o ,Oswiadczenie dotyczgce wszelkich form zaangazowania zawodowego, Ww
szczegodlnosci w ramach stosunku pracy, stosunku cywilnoprawnego i
samozatrudnienia, w tym prowadzenia wtasnej dziatalno$ci gospodarczej” dotyczace
nieprzekraczania 276 godzin miesiecznie w projektach realizowanych ze srodkow UE
z dnia 01.07.2017;

o Karty czasu pracy.

Ustalono:

- W aktach osobowych pracownikéw zaangazowanych w realizacje Projektu znajdujg sie

umowy o prace, okreslajace:

stanowisko w projekcie,

wymiar czasu pracy,

miejsce pracy i okres jej wykonywania,
miesieczne wynagrodzenie,

— W aktach osobowych pracownikéw zaangazowanych w realizacje Projektu znajduja sie
zakresy obowigzkow, uprawnien i odpowiedzialnosci pracownika na poszczegolnych
stanowiskach,

- Beneficjent odprowadza nalezne sktadki i podatek naliczone od wynagrodzen
pracownikow wykonujacych zadania na rzecz Projektu,

— Beneficjent poinformowat pracownikéw o wspotfinansowaniu wynagrodzen ze §rodkow
Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego oraz
przedtozyt oSwiadczenia pracownikéw o nieprzekraczaniu 276 godzin przez
pracownika na realizacje wszystkich projektéw finansowanych z funduszy
strukturalnych i FS.

o 0O O O

Zespot kontrolujacy nie wnosi uwag w powyzszym zakresie.

W zakresie dokonywania zakupow oraz zachowania zasady konkurencyjnosci:

Zespot kontrolujacy poddat weryfikacji sposéb dokonywania zakupow w ramach projektu
oraz ich zgodno$¢ z zapisami zawartej umowy o dofinansowanie projektu.

Beneficjent oraz Konsorcjanci: Instytut Obrobki Plastycznej, Instytut Metali Niezelaznych,
zobowigzani byli do stosowania przepisow ustawy Prawo zamowien publicznych.
Konsorcjanta Fabryka Armatury Swarzedz Sp. z 0.0. obowigzywato stosowanie zasady
konkurencyjnosci lub dokonanie rozeznania cen na rynku.
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Podczas kontroli Beneficjent przedtozyt wykazy zamowien przeprowadzonych w ramach
projektu (dotaczone do akt kontroli), zgodnie z ktorymi zaméwien w ramach projektu
dokonali Konsorcjanci: Instytut Obrobki Plastycznej - jedno zamowienie w trybie przetargu
nieograniczonego, Instytut Metali Niezelaznych - trzy zamoéwienia w trybie rozeznania
rynku, Fabryka Armatury Swarzedz Sp. z 0.0. - jedno zaméwienie z zastosowaniem zasady
konkurencyjnosci.

Zespdt kontrolujgcy poddat szczegbtowej analizie procedure zamoéwienia 0 najwyzszej
wartosci tj. zamowienie w trybie przetargu nieograniczonego z dnia 21.07.2017,
przeprowadzone przez Instytut Obrébki Plastycznej, ktérego przedmiotem byta
nagrzewnica indukcyjna wraz z elementami automatyzacji stanowiska do badania
procesow kucia.

W dniu 07.06.2017 podczas Miedzynarodowych Targéw Poznanskich Konsorcjant INOP
poszukiwat potencjalnych dostawcow urzadzenia oraz dokonat szacowania wartosci
zamoéwienia, z ktorego sporzadzit notatke w dniu 08.06.2017.

Zamawiajacy zamiescit ogloszenie w Biuletynie Zamoéwien Publicznych w dniu
21.07.2017 r. — nr ogloszenia: 553615-N-2017 - dot. Dostawa urzadzenia -
nagrzewnicy wraz z elementami automatyzacji stanowiska do badania procesow
kucia dla Instytutu Obrébki Plastycznej w Poznaniu przy ul. Jana Pawia Il 14.

Numer sprawy 4_17.

Termin sktadania ofert: 02.08.2017 godz. 12:00.

Zatgczniki do ogtoszenia:

1. Ogtoszenie (pdf)

2. SIWZ (pdf)

3. Zatgcznik nr 1 — Formularz ofertowy (pdf)

4. Zatacznik nr 2 — Oswiadczenie (pdf)

5. Zatacznik nr 3 — Wzér umowy (pdf)

6. Zatacznik nr 4 — Oswiadczenie dot. grupy kapitatowej (pdf)

7. Zatacznik nr 5 — Specyfikacja Techniczna (pdf)

8. Schemat stanowiska (pdf).

W dniu 02.08.2017 zamieszczone zostato zawiadomienie o uniewaznieniu postepowania,
w ktérym Zamawiajacy na podstawie art. 93 ust. 1 pkt 1 ustawy z 29 stycznia 2004 r. Prawo
zamoéwien publicznych, uniewaznit postepowanie o udzielenie zamoéwienia, jesli nie ztozono
zadnej oferty podlegajgcej odrzuceniu albo nie wptynat zaden wniosek o dopuszczenie do
udzialu w postepowaniu od wykonawcy niepodlegajacego wykluczeniu, z zastrzezeniem
pkt 2 i 3. W prowadzonym postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego w terminie
sktadania ofert wyznaczonym przez Zamawiajacego tj. do godziny 12:00 dnia 02 sierpnia
2017 roku nie wptyneta zadna oferta.

Zamawiajacy zamiescit ogtoszenie w Biuletynie Zamoéwieri Publicznych w dniu
12.09.2017 r. — nr ogloszenia: 586780-N-2017 — dot. Dostawa urzadzenia -
nagrzewnicy wraz z elementami automatyzacji stanowiska do badania procesow
kucia dla Instytutu Obrébki Plastycznej w Poznaniu przy ul. Jana Pawta Il 14.

Numer sprawy 6_17.

Termin sktadania ofert: 25.09.2017 godz. 12:00.

Zatgczniki do ogtoszenia:

1. Ogtoszenie (pdf)
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2. SIWZ (pdf)

3. Zatacznik nr 1 — Formularz ofertowy (pdf)

4. Zatgcznik nr 2 — Os$wiadczenie (pdf)

5. Zatacznik nr 3 — Wzor umowy (pdf)

6. Zatgcznik nr 4 — Oswiadczenie dot. grupy kapitatowej (pdf)
7. Zatacznik nr 5 — Specyfikacja Techniczna (pdf)

8. Schemat stanowiska (pdf).

Zamieszczone ogtoszenie zawierato:

— dane teleadresowe zamawiajgcego oraz adres strony internetowej, na ktérej
zamieszczona bedzie specyfikacja istotnych warunkéw zamowienia;

— forma skfadania ofert;

— opis i zakres przedmiotu zamoéwienia oraz termin jego wykonania;

~ warunki udziatu w postepowaniu oraz podstawy wykluczenia z przetargu wraz z
wykazem oswiadczen lub dokumentéw potwierdzajgcych spetnianie warunkow
stawianych przez zamawiajgcego;

— informacje na temat wadium;

— kryteria oceny ofert i ich wage;

- termin i tryb sktadania i otwarcia ofert oraz termin zwigzania oferta.

Specyfikacja Istotnych warunkéw zamowienia zawierata:

- nazwe oraz adres Zamawiajacego;

- tryb udzielania zaméwienia;

— opis przedmiotu zamowienia;

— termin wykonania zamoéwienia;

— warunki udziatu oraz sposéb dokonywania oceny spetniania tych warunkow;

— podstawy wykluczenia Wykonawcy z postepowania;

- wykaz oswiadczen lub dokumentéw, potwierdzajacych spetnianie warunkéw udziatu
w postepowaniu oraz brak podstaw wykluczenia;

— informacje o sposobie porozumiewania sie¢ Zamawiajgcego z Wykonawcami oraz
przekazywania oswiadczen lub dokumentéow, a takze wskazanie o0so6b
uprawnionych do porozumiewania sie z Wykonawcami:

- wymagania dotyczgce wadium;

— termin zwigzania oferta;

— opis sposobu przygotowywania oferty;

— miejsce oraz termin sktadania i otwarcia ofert;

— opis sposobu obliczenia ceny,

— ‘opis kryteriow, ktorymi Zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty wraz
z podaniem znaczenia tych kryteriéw i sposobu oceny ofert;

- informacje o formalnosciach jakie powinny zosta¢ dopetnione po wyborze oferty w
celu zawarcia umowy w sprawie zamowienia publicznego;

- wymagania dotyczgce zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy;

— istotne dla Stron postanowienia, ktére zostang wprowadzone do tresci zawierane;
umowy w sprawie zamowienia publicznego, ogéine warunki umowy albo wzér
umowy, jezeli Zamawiajgcy wymaga od Wykonawcy, aby zawart z nim umowe w
sprawie zamowienia publicznego na takich warunkach
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— pouczenie o Srodkach ochrony prawnej przystugujacych Wykonawcy w toku
postepowania o udzielenie zamoéwienia;
— informacje dotyczaca powierzenia wykonania cze$ci zaméwienia podwykonawcom:

W odpowiedzi na ogloszenie Zamawiajacy otrzymat jedng oferte, ktérg ztozyta firma
TERMETAL Andrzej Zborowski na kwote 541 200,00 zt brutto.

W dniu 25.09.2017 o godzinie 12:30 nastgpito otwarcie ofert przez powotana Komisje
przetargowg. Ztozona oferta spetniata warunki zawarte w SIWZ w zakresie terminu
wykonania zaméwienia, okresu gwarancji, czasu reakcji serwisu, warunkow ptatnosci. Z
czynnosci sporzgdzona zostata ,Informacja z sesji otwarcia ofert” w dniu 25.09.2017.

W dniu 28.09.2017 sporzadzone oraz wystane do Wykonawcy zostato ,Zawiadomienie o
wyborze oferty najkorzystniejszej”, w ktérym Zamawiajacy informuje o wyborze oferty
Wykonawcy TERMETAL, ktéra spetnia warunki udziatu w postepowaniu okreslone w SIWZ,
nie podlega wykluczeniu, tres¢ oferty jest zgodna z treécig SIWZ, nie podlega odrzuceniu,
w kryteriach oceny oferta otrzymata tgcznie 100 pkt.

Zawiadomienie o wyborze najkorzystniejszej oferty zamieszczone zostato réwniez na
stronie internetowej w Biuletynie Zaméwien Publicznych.

W wyniku wyboru Wykonawcy w dniu 06.10.2017 pomiedzy Instytutem Obrobki Plastycznej
a TERMETAL - Andrzej Zborowski zawarta zostata umowa nr 06_17 na dostawe
urzgdzenia — nagrzewnicy wraz z elementami automatyzacji stanowiska do badania
procesow kucia dla Instytutu Obrobki Plastycznej w Poznaniu przy ul. Jana Pawta Il 14.
Wynagrodzenie za dostarczony przedmiot umowy wynosit 541 200,00 zt brutto a termin
wykonania uptywat w dniu 28.02.2018.

W ramach potwierdzenia zrealizowania umowy okazano obustronnie podpisany bez
zastrzezen ze strony Zamawiajgcego oraz Wykonawcy ,Protokét zdawczo-odbiorczy
koncowy” spisany w dniu 15.02.2018 oraz faktura nr 70/2018 wystawiona w dniu
15.02.2018 oraz optacona 12.03.2018.

Zespdt kontrolujgcy nie wnosi uwag w powyzszym zakresie.

W zakresie informaciji i promociji:

W ramach weryfikacji realizacji postanowiern Umowy o dofinansowanie w zakresie promocji
projektu, Zespotowi Kontrolujgcemu zostat przediozony opracowany dokument ,Informacja
o dziataniach w zakresie promocji projektu” opisujacy podjete przez Beneficjenta oraz
Konsorcjantéw dziatania w zakresie promocji w projekcie. Zespot Kontrolujgcy dokonat
weryfikacji ich zgodnoéci z zapisami § 14 zawartej umowy o dofinansowanie projektu.
Beneficjent wykonat nastepujgce dziatania promocyjne:

— Oznakowanie tablicami i plakatami informacyjnymi miejsca realizacji projektu,
- Zamieszczenie logotypow na korespondenciji i dokumentaciji projektowe;j,
- Zamieszczenie informacji o otrzymanym dofinansowaniu na realizacje projektu na
stronach internetowych dostepnych pod adresami:
o  https://iwww.put.poznan.pl/pl/projekty/program-operacyjny-inteligentny-
rozw%C3%B3j-2014-2020
o http://inop.poznan.pl/projekty-krajowe/bezodpadowa-technologia-ksztaltowania-
elementow-armatury-wody-pitnej-z-bezolowiowych-stopow-miedzi-2017-2019-w-
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ramach-programu-operacyjnego-inteligentny-rozwoj/#s-bezodpadowa-technologia-
ksztaltowania-elementow-armatury-wody-pitnej-z-bezolowiowych-stopow-miedzi-
2017-2019

http://www.imn.gliwice.pl/projects/category/45/program_operacyjny inteligentny roz
woj 2014-2020
http://www.fa-swarzedz.com.pl/wp-content/uploads/2017/11/dane-do-www.fa-

swarzedz.pdf

Publikacje:

Artykuty:

Pelic M., Bartkowiak T., Pabiszczak S., Macyszyn t., Staniek R.: Stanowisko do
pomiaru objetosci potfabrykatu za pomoca czujnika laserowego, Mechanik, Vol. 91,
No. 11 (2018) p.991-995, DOIl: https://doi.org/10.17814/mechanik.2018.11.179.
Beneficient_nie _zamiescit wymaganych logotypéw. Zamieszczona zostata stowna
informacja o finansowaniu projektu ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego.

Chruscinski M., Szkudelski Sz., Borowski J., Cwolek B., Lehmann M., Kucie na gorgco
nowych stopéw miedzi o obnizonej zawartosci otowiu stosowanych w armaturze
wodnej, Obrébka Plastyczna Metali, vol. XXX nr 1 (2019), s.35-46. Beneficjent nie
zamiescit wymaganych logotypéw. Zamieszczona zostata stowna informacja o
finansowaniu projektu ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.
Juszczyk B., Wierzbicki L., Malec W., Cwolek B., Kulasa, Kalabis J., Borowski J.,
Staniek R., Meller G., Lehmann M., Badania podatnosci do przerébki plastycznej
niskootowiowych mosigdzéow armaturowych, HUTNIK — Wiadomosci Hutnicze, ISSN
1230-3534, elSSN 2449-9897, Tom LXXXV (85), nr 9, 2018, s. 292-297. Beneficient
nie zamiescit wymaganych logotypéw oraz niewtasciwie poinformowat o finansowaniu
projektu przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju zamiast zamieszczania
dodatkowej informaciji stownej o programie, w ramach ktérego realizowany jest projekt
oraz o funduszu wspoffinansujacym projekt.

Referaty / prezentacje:

Pelic M., Bartkowiak T., Pabiszczak S., Macyszyn t., Staniek R.. Stanowisko do
pomiaru objetosci potfabrykatu za pomocg czujnika laserowego, referat na XVII
Krajowej i VIII Miedzynarodowej Konferencji Naukowo-Technicznej: Metrologia w
Technikach Wytwarzania / Metrology in Manufacturing Engineering, Gliwice, 19-
21.09.2018. Beneficjent nie zamiescit wymaganych logotypéw. Zamieszczona zostata
stowna _informacja_o finansowaniu projektu ze $rodkéw Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego.

Borowski J., Chruscicki M., Szkudelski Sz., Andrzejewski D., Bezodpadowa
technologia ksztattowania elementéw armatury wody pitnej z bezotowiowych stopow
miedzi, Seminarium Obrobki Plastycznej: Innowacje w zastosowaniach
przemystowych, Miedzynarodowe Targi Poznanskie: Innowacje-Technologie-
Maszyny, Poznan 06.06.2018. (plakat)

Juszczyk B.: Prezentacja projektu na sesji ,Innowacyjnos¢ przetworstwa miedzi” w
ramach Konferencji: Innowacyjno$¢ Przemystu Metali Niezelaznych w 100-lecie
odzyskania niepodlegtosci Polski, Wista, 13-15.06.2018.

Borowski J., Chruscinski M., Lehmann M., Lulkiewicz J., Szkudelski Sz.,
Ksztattowanie elementow armatury wodnej z nowych stopow miedzi metodami kucia
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na gorgco, XXV Jubileuszowa Miedzynarodowa Konferencja Naukowo-Techniczna:
FORMING’2018, 12-15.09.2018, Trzebieszowice — Ladek Zdroj (plakat).

- Juszczyk B., Wierzbicki L., Malec W., Cwolek B., J.Kulasa J., Kalabis J., Borowski J.,
Staniek R., Meller G., Lehmann M., Formability investigations of low-lead brass
fittings, XXV Miedzynarodowa Konferencja Naukowo-Techniczna: FORMING'2018,
12-15. 09. 2018, Trzebieszowice - Lgdek Zdrg;.

- Nagrodzone prace dyplomowe:

o Mgr. inz. Michat Zielinski, praca pt. Konstrukcja serwonapedu pily tarczowej

sterowanej numerycznie do precyzyjnego cigcia watkéw zdobyta:

Il miejsce w XIX edycji Ogéinopolskiego Konkursu o Dyplom i Nagrode Prezesa SIMP
na najlepszg prace dyplomowg o profilu mechanicznym wykonana w krajowej wyzszej
uczelni technicznej (W-wa, 13.12.2019).

— Il miejsce w konkursie: Wyrdzniajgca sie praca dyplomowa w obszarze techniki oraz

organizacji produkcji i ustug w 2019 roku organizowanym przez Federacje
Stowarzyszen Naukowo-Technicznych NOT, Rada w Poznaniu (26.11.2019).

o Mgrinz. Rafat Szymanski, praca pt. Konstrukcja sterowanej numerycznie pity do ciecia
wstepniakow na potrzeby bezwyplywkowego kucia korpuséw wodomierzy zdobyta
wyréznienie w Konkursie: Wyrézniajgca sie praca dyplomowa w obszarze techniki
oraz organizacji produkcji i ustug w 2018 roku organizowanym przez Federacje
Stowarzyszen Naukowo—Technicznych NOT, Rada w Poznaniu (26.11.2018).

W przedstawionej dokumentacji potwierdzajgcej uzyskanie wyroznienia przez ww. prace
dyplomowe brak jest informacji o realizowanym projekcie, w tym o finansowaniu ze $rodkow
UE.

- Wywiad dla Puls Biznesu
o Wywiad z dziennikarz Dorotg Zawislinska dla Pulsu Biznesu w kwietniu 2017 roku
dotyczacy czterech probleméw zwiazanych z pozyskaniem dofinansowania do
projektu.
W przedstawionej dokumentaciji brak egzemplarze okazowego Pulsu biznesu. w ktdrym
znajduje sie ww. artykut oraz informacji o zamieszczeniu wymaganych logotypéw UE i
Funduszy Europejskich.

ZK wnosi uwagi do zrealizowanych w ramach projektu dziatan promocyjnych.

Na stronie internetowej Beneficjenta — Politechnika Poznanska — oraz Konsorcjanta —
Instytut Metali Niezelaznych — zostata zamieszczona informacja o realizowanym projekcie
niezgodnie z ,Podrecznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programéw polityki spéjnosci
2014-2020 w zakresie informacji i promocji”. Na stronach internetowych Beneficjenta oraz
Konsorcjanta, po wejsciu na strone gléwng oraz podstrone poswiecong wszystkim
realizowanym projektom, brak jest spetnienia minimum wymagan co do oznaczen, zgodnie
z ww. podrgcznikiem (Komisja Europejska wymaga, aby flaga UE z napisem Unia
Europejska byta widoczna w momencie wejécia uzytkownika na strone internetowa, to
znaczy bez konieczno$ci przewijania strony w dét).

W opublikowanych artykutach, wskazanych przez Beneficienta jako potwierdzenie
zrealizowania dziatan promocyjnych, ZK stwierdzit, ze informacje o otrzymanym
dofinansowaniu ze $rodkéw UE zostaly zamieszczone niezgodnie z ,Podrecznikiem
wnioskodawcy i beneficjenta programéw polityki spéjnosci 2014-2020 w zakresie informaciji
i promocji” tj. Beneficjent nie zamiescit wymaganych logotypéw. W artykule: Juszczyk B.,
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Wierzbicki £., Malec W., Cwolek B., Kulasa, Kalabis J., Borowski J., Staniek R., Meller G.,
Lehmann M., Badania podatnosci do przerdbki plastycznej niskootowiowych mosigdzéw
armaturowych, HUTNIK — Wiadomosci Hutnicze, ISSN 1230-3534, elSSN 2449-9897, Tom
LXXXV (85), nr 9, 2018, s. 292-297 niewtasciwie poinformowat o finansowaniu projektu
przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju zamiast zamieszczania dodatkowej informacji
stowne] o programie, w_ramach ktérego realizowany jest projekt oraz o funduszu
wspétfinansujgcym projekt.

W przedstawionej dokumentacji w ramach referatu Pelic M., Bartkowiak T., Pabiszczak S.,
Macyszyn t.., Staniek R.: Stanowisko do pomiaru objetosci potfabrykatu za pomoca czujnika
laserowego, referat na XVII Krajowej i VIl Miedzynarodowej Konferencji Naukowo-
Technicznej: Metrologia w Technikach Wytwarzania / Metrology in Manufacturing
Engineering, Gliwice, 19-21.09.2018, Beneficient nie zamiescit wymaganych logotypéw.

Zamieszczona zostala stowna _informacja o finansowaniu projektu ze $Srodkow
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

W przedstawionej dokumentacji, potwierdzajgcej uzyskanie wyroznien i nagréd przez prace
dyplomowe, wykazane przez Beneficjenta w ramach potwierdzenia zrealizowania dziatan
zwigzanych z promocjg projektu, _brak jest informaciji o realizowanym projekcie, w tym o
finansowaniu ze srodkéw UE.

W przedstawionej dokumentacji brak egzemplarza okazowego Pulsu biznesu, w ktérym
znajduje sie artykut oraz brak informacji o zamieszczeniu w ww. artykule wymaganych
logotypow UE i Funduszy Europejskich.

Zalecenie:

1. Zamieszczenie oznaczen na stronie internetowej Beneficjenta i Konsorcjanta zgodnie
z ,Podrecznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programéw polityki spojnosci 2014-2020
w zakresie informacji i promocji” w taki sposob, aby flaga UE z napisem Unia
Europejska byta widoczna w momencie wejscia uzytkownika na strone internetowa, to
znaczy bez koniecznosci przewijania strony w dét oraz poinformowanie NCBR o
dokonanych zmianach.

2. Zaleca sie realizowanie wszystkich dziatan promocyjnych projektu zgodnie z zapisami
,Podrecznika wnioskodawcy i beneficjenta programéw polityki spéjnosci 2014-2020 w
zakresie informacji i promocji”.

3. Zaleca sie przechowywanie egzemplarzy okazowych (lub ich skandow) w celu
zachowania sciezki audytu.

W zakresie realizacji czesci merytorycznej Projektu:

Kontroli poddano postep merytoryczny realizacji projektu. Analizy dokonat niezalezny
Ekspert merytoryczny, ktory uczestniczyt w dniu 04.03.2020 w czynno$ciach kontrolnych
w miejscach, w ktérych realizowany byt projekt oraz zapoznat sie z dokumentacjg
projektows.

W wyniku dokonanej oceny, Ekspert przedtozyt Protokét z kontroli merytorycznej projektu,
ktory zawiera ponizsze ustalenia:

- zakres wykonanych w ramach etapow/zadan prac merytorycznych jest zgodny z
zaplanowanymi we wniosku/umowie o dofinansowanie;

Aktualny stan realizacji projektu nie odbiega od zaplanowanego we wniosku
harmonogramu. Beneficjent zrealizowat wszystkie zaplanowane w projekcie badania.
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Poszczegolne etapy zaplanowane do zrealizowania w projekcie zostaly zakoriczone w
terminach zgodnych z zaplanowanymi we wniosku, Beneficjent osiggnat wszystkie
zaplanowane we wniosku efekty koncowe.

- w okresie objetym kontrola uzyskano zaplanowane wyniki/cele projektu;
Beneficjent osiagnat wszystkie zaplanowane w poszczegdlnych etapach kamienie milowe.
- informacje przekazywane przez beneficjenta w raportach okresowych na temat
stanu realizacji projektu byty zgodne ze stwierdzonym stanem faktycznym;
Beneficjent przekazat do Instytucji Posredniczacej trzy raporty o nr: 1/2017, 2/2018, 3/2019
oraz informacjg koncowg z realizacji projektu. Informacje zawarte w przekazanej
dokumentacji na temat stanu realizacji projektu byly zgodne ze stanem faktycznym
stwierdzonym w trakcie kontroli.

- u beneficijenta znajduje sie zakupiony/ amortyzowany/ leasingowany/
wynajmowany/ dzierzawiony sprzet i byl/jest on wykorzystywany do realizacji
projektu;

U beneficjenta znajduje sig planowany do wytworzenia w ramach projektu sprzet. Ogledziny
prowadzono u dwoch cztonkéw konsorcjum (Lidera (Politechnika Poznanska) i
konsorcjanta (Fabryka Armatur ,Swarzedz” Sp. z 0.0.)).

- w wyniku kontroli nie stwierdzono wydatkéw niekwalifikowanych w ramach
projektu.

Zespodt kontrolujgcy nie wnosi uwag w powyzszym zakresie.

W zakresie sposobu przechowywania i archiwizacji dokumentéw:

W jednostce kontrolowanej — Politechnika Poznanska — w zakresie przechowywania i
archiwizowania dokumentéw funkcjonuje ,Instrukcja Kancelaryjna, Jednolity Wykaz Akt i
Instrukcja Archiwalna” wprowadzona Zarzadzeniem nr 23 Rektora Politechniki Poznanskiej
Z dnia 12 grudnia 1995 (RO.XI1/23/95).
Zarzadzeniem nr 29 Rektora Politechniki Poznanskiej z dnia 10 wrzeénia 2015
(RO/IX/29/2015) w sprawie zmiany Zarzadzenia nr 23 Rektora PP z dnia 12 grudnia 1995
uregulowano w Jednolitym wykazie akt sposéb archiwizowania projektow finansowanych z
funduszy strukturalnych. Zgodnie z JRWA wnioski o dofinansowanie, umowy, sprawy
badawcze, sprawozdawczos¢ finansowa otrzymaty kategorie A, natomiast analizy,
publikacje, raporty, zamoéwienia i zakupy, promocja projektu, zarzadzanie projektem i inne
sprawy otrzymaty kategorie B10. Po uptywie okresu B10 konieczne jest dokonanie przez
Beneficjenta analizy, czy zapisy umoéw o dofinansowanie pozwalajg na zniszczenie, a jesli
nie, to nalezy indywidualnie dla tego projektu wydtuzy¢ okres przechowywania
dokumentaciji.
Dokumentacja zwigzana z realizacjg projektu u Beneficjenta jest przechowywana w dwoch
lokalizacjach:
e Dokumentacja finansowa znajduje sie pod adresem pl. Marii Sktodowskiej-Curie 5 w
Poznaniu, Kwestura,
o Dokumentacja merytoryczna znajduje sie pod adresem ul. Piotrowo 3 w Poznaniu,
Instytut Technologii Mechaniczne;.
Dokumentacja zwigzana z realizowanym projektem u Beneficjenta oraz Konsorcjantow
przechowywana jest w oznakowanych segregatorach w szafach zamykanych na klucz, w
pomieszczeniach, do ktorych dostepu nie majg osoby nieupowaznione.
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Zespdt kontrolujacy nie wnosi uwag w powyzszym zakresie.

14 | Wnioski z W trakcie kontroli Zespot kontrolujacy zweryfikowat dokumentacje projektowg zgodnie z
przeprowadzo | zakresem kontroli. Ustalono, zZe:
fsgkondic 1. Beneficjent prawidtowo prowadzi ewidencje finansowo-ksiegowg dla projektu.

2. Beneficjent prawidtowo przechowuje dokumentacje projektowg oraz jest Swiadom
obowigzkéw wynikajgcych z umowy o dofinansowanie w zakresie jej archiwizowania.

3. Beneficjent nieprawidiowo realizuje obowigzki wynikajace z §14 Umowy o
dofinansowanie. Promocja Projektu nie odbywa sie rowniez zgodnie z Podrecznikiem
wnioskodawcy i beneficjenta programéw polityki spéjnosci 2014-2020 w zakresie
informaciji i promocji.

4. Beneficjent prawidtowo prowadzi dokumentacje kadrowa i prawidtowo rozlicza koszty
osobowe pracownikdw.

5. W zakresie udzielania zamoéwien publicznych, Beneficjent stosuje sie do zapisow §13
umowy o dofinansowanie oraz Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkow
ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu
Spotecznego oraz Funduszu Spojnosci na lata 2014-2020.

W wyniku przeprowadzonej kontroli ZK stwierdzit uchybienia.

15 | Stwierdzone | Nieprawidlowosci:

nieprawidtowo
Sci
/uchybienia

- nie dotyczy.
Uchybienia:

1.

W ramach opisanych dziatan promocyjnych projektu nie wszystkie informacje
o otrzymanym dofinansowaniu ze $rodkow UE zostaly zamieszczone zgodnie
z ,Podrecznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programéw polityki spéjnosci 2014-
2020 w zakresie informacji i promocji’.

W przedstawionej dokumentacji brak egzemplarza okazowego Pulsu biznesu, w ktérym
znajduje sie artykut oraz brak informacji o zamieszczeniu w ww. artykule wymaganych
logotypéw UE i Funduszy Europejskich.

16

Zalecenia
pokontrolne

Zamieszczenie oznaczen na stronie internetowej Beneficjenta i Konsorcjanta zgodnie
z ,Podrecznikiem wnioskodawcy i beneficjenta programoéw polityki spéjnosci 2014-2020
w zakresie informacji i promocji” w taki sposéb, aby flaga UE z napisem Unia
Europejska byta widoczna w momencie wejscia uzytkownika na strone internetowa, to
znaczy bez koniecznosci przewijania strony w dot oraz poinformowanie NCBR o
dokonanych zmianach.

Zaleca sie realizowanie wszystkich dziatan promocyjnych projektu zgodnie z zapisami
,Podrecznika wnioskodawcy i beneficjenta programow polityki spojnosci 2014-2020 w
zakresie informacji i promociji”.

Zaleca sie przechowywanie egzemplarzy okazowych (lub ich skanéw) w celu
zachowania $ciezki audytu

Zatacznik nr 1 do Informacji pokontrolnej — Protokéf z kontroli merytorycznej projektu,
podpisany przez dr hab. inz. Sylwie Wiewiérowska — eksperta merytorycznego.
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W zwiazku z wystosowaniem zalecen pokontrolnych, prosze o ich wprowadzenia w terminie
do dnia 25.05.2020 r. Jednoczesnie prosze o poinformowanie Instytucji Posredniczacej (w
formie pisemnej) o sposobie wprowadzenia wystosowanych zalecen pokontrolnych do uptywu
ww. terminu.

Informacje pokontrolng sporzadzono w dwaéch jednobrzmiacych egzemplarzach, po jednym
dla jednostki kontrolujgcej i jednostki kontrolowane;j.

hPorzadzono dnla 17.04.2020 r.
ARODOWE CE' Tty mar e tangwo)y

Dziar .

<jr'@C'Ol‘7 7/2 T‘-—

Grzegorz Rzgsa

(Podpisy zespotu kontrolujgcego, w tym kierownika zespotu kontrolujgcego)

Zatgcznik nr 1 — Protokét z kontroli merytorycznej projektu

Podpis eksperta (w przypadku uczestnictwa w kontroli)

Warszawa,/l ('{kwietnia 2020 r. NAROD

(podpis Zastepcy Dyrektora
Dziatu Kontroli Projektow
Narodowego Centrum Badan i Rozwoju)

(miejscowosé, data)

(podpis osoby upowaznionej w jednostce kontrolowanej)
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Protokét z kontroli merytorycznej projektu

A. ZAKRES KONTROLI

Nazwa i adres beneficjenta/grantobiorcy projektu
Politechnika Poznanska z siedzibg przy pl. Marii Sktodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

Tytut projektu
Bezodpadowa technologia ksztattowania elementéw armatury wody pitnej] z bezotowiowych stopow
miedzi

Nr umowy
POIR.04.01.02-00-0030/16

Okres realizacji projektu
od 01-01-2017r. do 31-12-2019r.

Data rozpoczecia i zakonczenia czynnosci kontrolnych oraz miejsce przeprowadzenia
czynnosci kontrolnych (w przypadku udzialu eksperta w kontroli w miejscu realizacji
projektu):

od 04-03- 2020r. do 04-03- 2020r.

adres:

Politechnika Poznanska, Wydziat Inzynierii Materiatowej i Fizyki Technicznej, ul. Piotrowo 3,

60-965 Poznan.
Fabryka Armatur ,Swarzedz" Sp. z 0.0., ul. Swierkowa 27, Rabowice, 62-020 Swarzedz.

Imie i nazwisko Eksperta sporzadzajgcego protokoét
Sylwia Wiewiorowska

g

Przedmiotowy zakres kontroli

Zakres kontroli planowej obejmowat:

- ocene stopnia realizacji zrealizowanych prac badawczych,

- stopien osiggniecia celow projektu,

- ogledziny probek materiatu podlegajgcego badaniom,
- ogledziny aparatury naukowo-badawczej bedacej na wyposazeniu Beneficjenta, finansowane] w

projekcie oraz aparatury wytworzonej w ramach realizacji projektu.

Dokumenty lub inne dowody, z ktorymi ekspert zapoznat sie w ramach kontroli
1. Whiosek o dofinansowanie projektu.

2. Umowa o dofinansowanie projektu.

3. Aneks nr 1/2017 do umowy o dofinansowanie projektu.

4. Trzy wnioski o wprowadzenie zmian w projekcie.

5. Raporty z realizacji zadan/etapéw: nr 1/2017, 2/2018, 3/2019..

,Z,Z 7 3(/ Stronalz9







PR-KPR-01/216

6. Informacja koricowa z realizacji projektu.

7. Raport z modernizacji stanowiska badawczego do oceny mozliwosci kucia bezodpadowego. Z
dnia 14.12.2017. Wykonany przez: Fabryka Armatur ,Swarzedz’ Sp. z 0.0., ul. Swierkowa 27,
Rabowice, 62-020 Swarzedz.

8. Karty pomiarowe odkuwek korpusu wodomierza. Z dnia: 21.03.2019. Wykonane przez: Siec
Badawcza tukasiewicz — Instytut Obrébki Plastycznej, ul. Jana Pawta Il 14, 61-139 Poznan.

9. Protokét pomiarowy nr 1/2019, odkuwki korpusu wodomierza, z dnia: 25.03.2019. Wykonany
przez: Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Obrébki Plastycznej, ul. Jana Pawta Il 14, 61-139
Poznan.

10. Raport z badan préb rozciggania. z dnia: 01.02.2019. Wykonany przez: Sie¢ Badawcza
tukasiewicz — Instytut Obrobki Plastycznej, ul. Jana Pawta Il 14, 61-139 Poznan.

11. Raport z badan dylatometrycznych. Wykonany przez: Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut
Obrobki Plastycznej, ul. Jana Pawta Il 14, 61-139 Poznan.

12. Raport z badan metalograficznych. z dnia: 12.02.2019. Wykonany przez: Sie¢ Badawcza
tukasiewicz — Instytut Obrébki Plastycznej, ul. Jana Pawta Il 14, 61-139 Poznan.

13. Raport z badan préb rozciggania. z dnia: 04.02.2019. Wykonany przez: Sie¢ Badawcza
tukasiewicz — Instytut Obrébki Plastycznej, ul. Jana Pawta Il 14, 61-139 Poznan.

14. Raport z badan proceséw technologicznych dla czterech grup produktowych: korek 17, korek
11/4”, korek 11/2", korpus wodomierza. Wykonany przez: Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut
Obrébki Plastycznej, ul. Jana Pawta Il 14, 61-139 Poznan.

15. Raport z badan kucia bezwyptywkowego nr 1_18_BO_906.0023.05. Wykonany: Konsorcjum.

16. Raport z badania metalograficznego nr 1_19_BO_906.0023.05. Wykonany: Konsorcjum.

17. Raport z badania metalograficznego nr 2_18_BO_906.0023.05. Wykonany: Konsorcjum.

18. Dokumentacja konstrukcyjna przyrzadu do kucia bezwyptywkowego nr PK2018-01.2018.
Wykonana: Konsorcjum.

19. Dokumentacja konstrukcyjna zestawu narzedzi do kucia korek 1", nr NK458-06.2017. Wykonana:
Konsorcjum.

20. Raport z badan numerycznej wersyfikacji zatozern nowego procesu technologicznego kucia
bezodpadowego, nr 1_17_B0.906.0023.03. Wykonany: Konsorcjum.

21. Sprawozdanie nr 7687/17 z grudnia 2017. Wykonane przez: Sie¢ Badawcza tukasiewicz —
Instytut Metali Niezelaznych, ul. Sowinskiego 5, 44-100 Gliwice.

22. Sprawozdanie nr 7687/11/18 z grudnia 2018. Wykonane przez: Sie¢ Badawcza tukasiewicz -
Instytut Metali Niezelaznych, ul. Sowinskiego 5, 44-100 Gliwice.

23. Sprawozdanie nr 7687/111/19 z grudnia 2019. Wykonane przez: Sie¢ Badawcza tukasiewicz —
Instytut Metali Niezelaznych, ul. Sowinskiego 5, 44-100 Gliwice.
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24. Raport nr 1/4/Eco_FAS/2017-cz.1 z grudnia 2017. Wykonany: Konsorcjum.

25. Raport nr 2/4/Eco_FAS/2018 z lutego 2018. Wykonany: Konsorcjum.

26. Raport nr 3/4/Eco_FAS/2018 z czerwca 2018. Wykonany: Konsorcjum.

27. Raport nr 4/4/Eco_FAS/2018 z grudnia 2018. Wykonany: Konsorcjum.

28. Raport nr 6/4/Eco_FAS/2019 z grudnia 2019. Wykonany: Konsorcjum.

29. Kopia potwierdzenia ztozenia wniosku o udzielenie patentu na wynalazek pt.: ,Urzadzenie do
pomiaru ciggtego objetosci preta okragtego i sposobu pomiaru ciggtego objetosci preta okragtego”,
do Urzedu Patentowego RP, zgtoszenie nr P.431161.

30. Kopia publikacji w czasopismie Obrébka Plastyczna Metali.

31. Kopia publikacji w czasopismie Mechanik.

32. Kopia publikacji w czasopismie Hutnik-Wiadomosci Hutnicze.

9. Imiona, nazwiska i funkcje oséb udzielajacych wyjasnier ze strony beneficjenta/grantobiorcy
Politechnika Poznarska (lider konsorcjum):

1. prof. dr hab. inz. Roman Staniek — kierownik projektu, koordynacja prac badawczych B+R,
pomiedzy konsorcjantami

2. drinz. Adam Myszkowski — konstruktor, wykonawca prac B+R

3. mgr inz. Michat Kowal — automatyk, specjalista od uktadéw sterowania, wykonawca prac B+R
Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Obrébki Plastycznej (konsorcjant):

1. drinz. Jacek Borowski - lider prac badawczych ze strony INOP, koordynator prac B+R

Fabryka Armatur SWARZEDZ sp. z o. o. (konsorcjant):

1. mgr inz. Michat Lehmann - lider w zakresie projektowania wyrobow i technologii

2. mgr inz. Michat Kostrzewa — lider w zakresie budowy i badan stanowiska badawczego

B. USTALENIA DOTYCZACE ZAKLADANEGO STANU FAKTYCZNEGO

10. Zwiezty opis zaktadanego stanu realizacji projektu (na podstawie wniosku oraz umowy
o dofinansowanie oraz aktualny stan realizacji projektu na dzien kontroli)

Kontrola zostata przeprowadzona w dniu 04.03.2020 roku. Projekt zostat zakoriczony 31.12.2019r.
Aktualny stan realizacji projektu jest zgodny ze stanem zapisanym we wniosku projektowym oraz umowa
o dofinansowanie.

Harmonogram realizacji projektu, zaplanowany we wniosku, obejmowat siedem etapow badawczych, z
czego cztery etapy dotyczyty badan przemystowych, a trzy prac rozwojowych.

W okresie podlegajacym kontroli Beneficjent zrealizowat wszystkie prace zaplanowane w projekcie.

W ramach etapu nr 1 badan przemystowych realizowanego przez konsorcjanta: Fabryke Armatur

~Swarzedz” Sp. z 0.0. wykonano prace zwigzane z zaprojektowanie ksztattu, wymagan jakoséciowych
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oraz wytrzymatosciowych dla 4 detali armatur wody pitnej. Wspélnie z konsorcjantem (Sie¢ Badawcza
tukasiewicz — Instytut Obrobki Plastycznej) opracowano parametry technologii kucia bezwyptywkowego.
Opracowano dokumentacje techniczng dla kazdego z detali, w oparciu o ktora zmodyfikowano réwniez
procesy wykanczania na automatach obrébczych. W ramach prac zaplanowanych do zrealizowania w
etapie nr 1, przygotowano stanowisko badawcze do procesu kucia bezwyptywkowego, opracowano
projekt i dokonano odpowiedniej modernizacji, poszczegdinych systemow:

- systemu automatycznego podawania materiatu wsadowego z nagrzewnicy indukcyjnej do prasy wraz z
systemem kontroli temperatury materiatu wsadowego,

- systemu automatycznego odbierana odkuwek,

- systemu automatycznego smarowania narzedzi kuzniczych,

- systemu automatycznej regulacji poduszki hydrauliczne;j,

- systemu pomiaru nacisku prasy.

W ramach etapu nr 2, badan przemystowych, realizowanych przez konsorcjanta: Sie¢ Badawcza
tukasiewicz — Instytut Metali Niezelaznych, opracowano grupe ekologicznych stopéw miedzi
przeznaczong na elementy armatury wodnej. Opracowano skiady chemiczne, receptury wsadowe i
parametry procesu topienia i odlewania 3 nowych armaturowych stopéw. W ramach prac zaplanowanych
w etapie wytworzono takze partie pilotazowa nowych stopéw.

W etapie 3 badan przemystowych, realizowanym przez konsorcjanta: Sie¢ Badawcza tukasiewicz —
Instytut Obrobki Plastycznej, przeprowadzono symulacje numeryczne procesu kucia bezwptywkowego w
celu ustalenia parametréw technologii ksztattowania. Opracowano modele numeryczne procesu kucia
odpowiadajace warunkom kucia na stanowisku w Fabryce Armatur ,Swarzedz’ Sp. z o.0., ktére
pozwolity przewidzie¢ zachowanie materiatu podczas operacji kucia oraz sity potrzebne do
przeprowadzenia danej operacji kucia, wypetnienie (lub brak wypetnienia) matryc, jak i wystepowanie
defektow w wyrobie. W dalszej czesci realizacji etapu badawczego nr 3, dokonano modernizaciji
stanowiska do kucia, bedacego na wyposazeniu Fabryki Armatur ,Swarzedz” Sp. z 0.0. W ramach
zadania wyznaczono wymagania, oraz zakupiono nagrzewnice indukcyjng oraz elementy automatyzacji
stanowiska do badan, tj. podajnik rolkowy, podajnik ptytkowy, wywrotnice skrzyni, uktad automatycznej
regulacji temperatury i automatycznej segregacji wstepniakéw. Wykonano proby nagrzewania dla
wstepniakow.

W etapie 4 badan przemystowych, realizowanym przez Lidera: Politechnike Poznariskg opracowano
sposob ucinania wstgpniaka o rygorystycznie tolerowanej masie na potrzeby kucia bezwyptywkowego.
Opracowano dokumentacje konstrukcyjng stanowiska badawczego i dokumentacje elektryczng uktadu
sterowania stanowiskiem badawczym, nastepnie wykonano prototyp stanowiska. Stanowisko skiadato
si¢ z pozycjonera obrotowego, na ktérym umieszczono przetworniki pomiarowe obracajgce sie wokot

preta, zespotu dwoch manipulatoréw pneumatycznych przesuwajacych pret osiowo oraz zespotu
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podtrzymek osiowo pozycjonujacych badany pret.

W etapie nr 5 , prac rozwojowych, realizowanym przez konsorcjanta: Sie¢ Badawcza tukasiewicz —
Instytut Obrébki Plastycznej, wykonano adaptacje prasy mechanicznej SOSV/2 znajdujacej sie w
Fabryce Armatur ,Swarzedz” Sp. z 0.0. zgodnie z zatozeniami okreslonymi w etapie nr 1. Przy
wspotpracy z Fabrykg Armatur ,Swarzedz” Sp. z 0.0. zaprojektowano i wykonano przyrzady kuznicze
wraz z narzedziami do kucia wytypowanych odkuwek. Po wykonaniu prac zwigzanych z automatyzacjg
stanowiska do kucia, wykonano prototypy odkuwek na bazie trzech nowo zaprojektowanych materiatow.

Odkuwki nastepnie poddano badaniom twardosci, obserwacjg mikrostruktury oraz ocenie chropowatosci
powierzchni. Przeprowadzono takze badania metrologiczne na odkuwkach korpusu wodomierza
odkutych z trzech nowych materiatéw w réznych temperaturach. Przeprowadzono proby kucia w cyklu
automatycznym na stanowisku badawczo-kuzniczym odkuwek korka 1"* ktére poddano ocenie
skrawalnosci.

W etapie nr 6, prac rozwojowych, realizowanym przez Lidera: Politechnike Poznanskg zbudowano
prototyp stanowiska do precyzyjnego ucinania wstepniakéw na potrzeby kucia bezwyptywkowego.
Zdanie to zrealizowano w efekcie rozbudowy stanowiska do precyzyjnego pomiaru masy wstepniakow,
jakie zostato zbudowane w etapie nr 4. Dobudowano czesé wykonawczg realizujgcg wysuw watka na
okreslong dtugos¢ i jego zacisk. Do sprawdzenia doktadnosci wysuwu watkéw i ich korekcji potozenia
wykorzystano laserowy system pomiarowy typu XL-10. Przeprowadzono badania procesu ciecia
wstepniakow na okreslony wymiar obejmujgce pomiar watka, jego wysuw, zacisk, korekte potozenia pity,
operacjg ciecia i ponowny pomiar diugosci i masy wstepniakow dla trzech zaplanowanych w badaniach
Srednic watkow.

W ramach etapu nr 7, prac rozwojowych, realizowanego przez konsorcjanta: Fabryke Armatur
~Swarzedz” Sp. z 0.0. zakoriczono budowe i uruchomiono stanowisko badawcze do bezwyptywkowego
kucia bezotowiowych stopéw miedzi. Zaprojektowano matryce do kucia oraz wykonano wstepne badania
nagrzewania i kucia wsadéw na przyktadzie klasycznych stopéw miedzi.

Nastgpnie przeprowadzono badania z wykorzystaniem bezotowiowych stopéw miedzi dostarczonych
przez konsorcjanta: Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Metali Niezelaznych. Préby wykonywano dla
wytypowanej partii wyrobow z zastosowaniem réznej temperatury procesu kucia. Odkuwki zostaty
przekazane do badan do konsorcjanta: Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Obrobki Plastycznej.

W ramach prac zaplanowanych w 7 etapie prac rozwojowych, przeprowadzono takze badania wptywu
szybkosci chtodzenia na wtasnosci wytrzymatosciowe i eksploatacyjne odkuwek.

C. OCENA ZGODNOSCI REALIZACJI PROJEKTU Z ZALOZENIAMI ZAWARTYMI
WE WNIOSKU I/LUB UMOWIE O DOFINANSOWANIE PROJEKTU
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11. Czy zakres wykonanych w ramach etapéw/zadan prac merytorycznych jest zgodny z
zaplanowanymi we wniosku/umowie o dofinansowanie?

W TAK ™ NIE

Uzasadnienie i opis zrealizowanych zadar/etapow......

Aktualny stan realizacji projektu nie odbiega od zaplanowanego we wniosku harmonogramu. Beneficjent
zrealizowat wszystkie zaplanowane w projekcie badania.

Poszczegdlne etapy zaplanowane do zrealizowania w projekcie zostaty zakonczone w terminach
zgodnych z zaplanowanymi we wniosku, Beneficjent osiggnat wszystkie zaplanowane we wniosku
efekty koricowe.

Beneficjent zakupit zaplanowang w projekcie aparature:

- wchodzacag w skiad stanowiska do precyzyjnego pomiaru masy wstgpniakow tj.: czujnik laserowy,
pozostate czujniki, enkoder, naped ruchu obrotowego i posuwowego, komputer przemystowy, elementy
elektryczne, elementy konstrukcji mechanicznej,

- wchodzacg w skiad stanowiska do precyzyjnego ucinania wstepniakow na potrzeby kucia
bezwyptywkowego,

| - wchodzace w skitad stanowiska badawczego procesu kucia bezwyptywkowego tj.: sterowanie
elektryczne, manipulator odbioru, przyrzad do wywierania sity poziome;j,

- narzedzia w postaci wktadek, stempli ksztattujgcych wykorzystywane w procesie kucia
bezwyptywkowego bezotowiowych stopoéw miedzi,

- elementy nagrzewnicy indukcyjnej na state zainstalowane w prototypie,

- elementy do zaprojektowanego systemu podawania wsadu do procesu kucia i badania mozliwosci
automatyzaciji catego procesu kucia bezwyptywkowego.

Wyniki projektu zostaty zarchiwizowane u Lidera projektu w postaci raportow czesciowych. W formie
elektronicznej wszystkie wyniki badan zarchiwizowano u Kierownika B+R projektu Pana prof. dr hab.
inz. Romana Starika, pracownika Lidera, ktory jest osoba odpowiedzialng za akceptacje wynikow

poszczegolnych zadan badawczych.

12. Czy w okresie objetym kontrolg uzyskano zaplanowane wyniki/cele projektu?
¥ TAK ™ NIE

Uzasadnienie: ......
Beneficjent osiagnat wszystkie zaplanowane w poszczegdlnych etapach kamienie milowe.
W etapie nr 1 osiggnieto dwa z dwodch zaplanowanych kamieni milowych:
- opracowano zatozenia do technologii kucia bezwyptywkowego dla 4 detali: korek 1", korek 1" korek
.1 1/2»

, korpus wodomierza,

- opracowano projekt modernizacji stanowiska badawczego do kucia bezwyptywkowego.

Strona6z9

| A+ 723%0






PR-KPR-01/Z216

W etapie nr 2 osiggnieto trzy z trzech zaplanowanych kamieni milowych:

- opracowano sktad chemiczny, receptury wsadowe i parametry procesu topienia i odlewania
bezotowiowych stopéw miedzi. Opracowano grupe 3 stopow spetniajgcych wymagania listy materiatow
metalicznych zgodnych z oczekiwaniami rynku docelowego,

— wytworzono prébng partie stopéow w warunkach laboratoryjnych i dokonano oceny ich wtasciwosci
techniczno technologicznych,

- wykonano optymalizacje parametréw technologicznych oraz wytworzono partie pilotazowa stopow po
optymalizacji, wraz z opracowaniem Kkart specyfikacji materiatowych zawierajgcych podstawowe
informacje na temat wtasnosci i charakterystyk opracowanych materiatow.

W etapie 3 osiggnigto dwa z dwdch zaplanowanych kamieni milowych:

- opracowano technologie kucia dla 4 wytypowanych detali armatury wody pitnej wraz z dokumentacjg
konstrukcyjng odkuwek i narzedzi. Opracowano karty technologiczne nowych procesow.

- wykonano zautomatyzowane stanowisko do procesu kucia bezwyptywkowego w zakresie podawania
do nagrzewnicy indukcyjnej wsadu z bezotowiowych stopoéw miedzi o $rednicy nie mniejszej niz 40 mm
w czasie nie dtuzszym niz 3 s do temperatury 600+800°C.

W etapie 4 osiagnieto zaplanowany kamien milowy:

- opracowano sposob pomiaru preta zapewniajacy uzyskanie masy wstepniaka w zdefiniowanych
ograniczeniach. Wytypowano laserowg metode pomiaru masy watkow, zapewniajacg oczekiwang
doktadnosc.

W etapie 5 osiggnieto zaplanowany kamien milowy:

- zbudowano i zweryfikowano dziatanie zautomatyzowanego stanowiska do badania procesu kucia
bezwyptywkowego bezotowiowych stopéw miedzi wraz z przyrzadem do kucia i matrycami dla 4
wybranych detali. W efekcie realizacji kamienia milowego odkuto wyroby z wstepniakéw o srednicy
powyzej 40 mm.

W etapie 6 osiggnieto zaplanowany kamien milowy:

- wykonano prototyp stanowiska do doktadnego ucinania wstgpniakéw pracujgcy w automatycznym
cyklu.

W etapie 7 osiggnieto dwa z dwéch zaplanowanych kamieni milowych:

- wykonano odkuwki armatury wody pitnej dla 4 typéw wyrobu, metodg kucia bezwyptywkowego z
bezotowiowych stopéw miedzi, charakteryzujace sig¢ powtarzalnoscig wymiarowa.

- wykonano karty technologiczne procesu cigcia, nagrzewania, kucia oraz karty pomiarowe dla 4

wytypowanych wyrobow.
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13. Czy istnieje ryzyko nieosiagnigcia zaplanowanych wynikow/celow projektu?
[ TAK ™ NIE v nie dotyczy

Uzasadnienie ...

4. Czy u beneficjenta/_grantobiorcy znajduje sie zakupiony/ _amortyzowany/_leasingowany/
wynajmowany/ dzierzawiony sprzet i jest wykorzystywany do realizacji projektu?
W TAK [ NIE [ nie dotyczy

Uzasadnienie ...
U beneficjenta znajduje sie planowany do wytworzenia w ramach projektu sprzet.

Ogledziny prowadzono u dwéch czionkow konsorcjum (Lidera (Politechnika Poznariska) i konsorcjanta
(Fabryka Armatur ,Swarzedz” Sp. z 0.0.)).

Podczas ogledzin u Lidera zostat zaprezentowany sprzet wytworzony w projekcie, stanowisko do
precyzyjnego pomiaru masy wstepniakow wraz ze stanowiskiem do precyzyjnego ucinania wstepniakoéw
na potrzeby kucia bezwyptywkowego. W trakcie ogledzin Lider zaprezentowat realizacj¢ procesu
pomiaru i precyzyjnego ucinania wstepniakow na stanowisku badawczym, dla preta z bezotowiowego
stopu miedzi o $rednicy 70 mm.

Podczas ogledzin u konsorcjanta - Fabryka Armatur ,Swarzedz” Sp. z 0.0., zostat zaprezentowany
wytworzony w ramach projektu sprzet, zautomatyzowane stanowisko do badania procesu kucia
bezwyplywkowego bezotowiowych stopéw miedzi wraz z przyrzadami do kucia i matrycami, w postaci
zaadaptowanej na potrzeby badan prasy mechanicznej SOSV/2. W trakcie ogledzin Konsorcjant

zaprezentowat dziatanie stanowiska badawczego.

15. Czy zakres prac wykonanych przez podwykonawce/ow lub konsorcjantow jest zgodny z
zaplanowanymi we wniosku o dofinansowanie illub umowie zawartej pomiedzy
beneficjentem/grantobiorca a podwykonawca?

™ TAK ™ NIE ¥ nie dotyczy

Uzasadnienie ...

16. Czy stwierdzono wydatki niekwalifikowane (poniesione niezgodnie z umowa, naruszajace
zasady, celowosci i gospodarnosci)?

™ TAK ¥ NIE
Uzasadnienie: ...

W ramach kontroli merytorycznej nie stwierdzono wydatkow niekwalifikowanych.
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17. Czy informacje przekazywane przez beneficjenta/grantobiorce w raportach okresowych na
temat stanu realizacji projektu byly zgodne ze stwierdzonym stanem faktycznym?

¥ TAK ™ NIE I nie dotyczy
Uzasadnienie ...

Whioskodawca przekazat do Instytucii Posredniczgcej trzy raporty o nr: 1/2017, 2/2018, 3/2019 oraz
informacje koncowg z realizacji projektu. Informacje zawarte w przekazanej dokumentacji na temat

stanu realizacji projektu byty zgodne ze stanem faktycznym stwierdzonym w trakcie kontroli.

D. ODPOWIEDZI NA EWENTUALNE PYTANIA DODATKOWE

E. WNIOSKI | ZALECENIA
1) wnioski i zalecenia w sprawie usuniecia powstatych nieprawidiowosci lub uchybien:
brak
2) pozostate wnioski i zalecenia:
brak
E. SPIS ZALACZNIKOW (dokumentéw i innych dowodow istotnych dla uzasadnienia wydanej

oceny)

N =

Data sporzadzenia protokotu : 16 - 03 - 2020

Podpis Eksperta przeprowadzajgcego kontrole:
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