Streszczenie

Obecne systemy testowania odbiorczego asynchronicznych silnikow elektrycznych
bazuja gltownie na pomiarach wielkosci elektrycznych (prad, napigecie, moc chwilowa),
a metody testowania wibroakustycznego polegaja na podstawowych pomiarach drgan i hatasu.
Stosowana obecnie parametryzacja drgan 1 hatasu nie umozliwia detekcji wad produkcyjnych.
Jest ona jedynie narzedziem ogodlnej oceny jakosci wykonania silnikow. W celu poprawy
jakosci produkowanych silnikow oraz wskazania ogniw produkcyjnych, odpowiedzialnych za
powstawanie wad w gotowych produktach uzasadnione jest udoskonalenie obecnych i/lub
opracowanie nowych metod testowania odbiorczego asynchronicznych —silnikow
elektrycznych.

Celem niniejszej pracy bylo opracowanie metodyki testowania, obejmujacej
sprecyzowanie warunkéw prowadzenia pomiaréw 1 wskazanie ich wplywu na wyniki testow
oraz implementacji zaawansowanych metod 1 technik przetwarzania sygnatow pozwalajacych
na uzyskanie kompleksowej informacji o jakosci wykonania cze$ci mechanicznej jak
1 obwodow elektromagnetycznych silnika. Istotne byto rowniez opracowanie nowych metod
1 technik parametryzacji procesOw resztkowych towarzyszacych pracy silnikow
asynchronicznych oraz parametrow funkcjonalnych, umozliwiajacych pozyskiwanie
uszkodzeniowo zorientowanych symptomow diagnostycznych.

W ramach pracy przeprowadzono rozeznanie literaturowe dotyczace obecnie
stosowanych metod testowania odbiorczego silnikow elektrycznych. Na podstawie przegladu
stwierdzono, ze gltownie rozwijane sg metody diagnozowania eksploatacyjnego silnikow
prowadzace do wykrywania uszkodzen. Detekcja wad produkcyjnych metodami stosowanymi
w diagnostyce eksploatacyjnej moze by¢ nieskuteczna z uwagi na to, ze wigkszos$¢ informacji
o wadach produkcyjnych w sygnatach diagnostycznych zawiera si¢ w skladowych
niskoenergetycznych. Dodatkowo istotny wptyw na wyniki testowania poprodukcyjnego majg
warunki prowadzenia testow.

Na podstawie eksperymentu czynnego okreslono: wrazliwos$¢ symptomow 1 sygnatow
diagnostycznych na intencjonalnie wprowadzane wady produkcyjne, wplyw warunkéw
prowadzenia testOw na wyniki pomiarOw oraz zaproponowano metode oceny jakos$ci
wykonania silnikow na plaszczyznie vrms - frice. W konhcowej czesci pracy sformutowano
wnioski oraz przestanki do dalszych prac badawczych w zakresie testowania odbiorczego

asynchronicznych silnikow elektrycznych.



